Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας Α.Ε.Β.Ε», ως ηγέτης στην αγορά του συσκευασμένου μελιού, στοχεύει στη διατήρηση της ηγετικής της θέσης, με πιθανή αύξηση του μεριδίου αγοράς της, διατηρώντας ταυτόχρονα την εικόνα της, αλλά και την εικόνα του προϊόντος που μεταποιεί στην αγορά, ήτοι ενός προϊόντος ελεγμένου, εγγυημένου, υγιεινού και θρεπτικού, που παράγεται και συσκευάζεται από μια εταιρεία με κύριο μέλημα τη φροντίδα της υγείας του καταναλωτή.
Επιπρόσθετα, με την παρούσα επένδυση η εταιρεία στοχεύει στη βελτίωση της προστασίας του περιβάλλοντος, της υγιεινής και της εργασιακής ασφάλειας και γι’ αυτό το λόγο, όπως θα περιγραφεί αναλυτικά στο επόμενο κεφάλαιο, θα προβεί σε ενέργειες, που ικανοποιούν τους παραπάνω στόχους. 
Βασική προϋπόθεση για την επίτευξη των ανωτέρω επιδιώξεων της εταιρείας είναι η παραγωγή υψηλής ποιότητας προϊόντων, τα οποία θα ικανοποιούν τις ανάγκες των καταναλωτών. Η διασφάλιση και η διαρκής βελτίωση της ποιότητας των παραγόμενων προϊόντων αποτελεί αναπόσπαστο μέρος της φιλοσοφίας της εταιρείας και ουσιαστικά σε αυτή τη φιλοσοφία οφείλει την έως τώρα πορεία της και την προτίμηση που δείχνουν οι καταναλωτές στα προϊόντα της. 
Λαμβάνοντας υπ’ όψιν δε, την τάση των καταναλωτών σε διεθνές επίπεδο για αγορά προϊόντων πολύ υψηλής ποιότητας γίνεται ευκόλως αντιληπτό ότι ο εκσυγχρονισμός του τυποποιητηρίου της εταιρείας και ο εξοπλισμός των εγκαταστάσεων της, με τελευταίας τεχνολογίας μηχανήματα αποτελεί μονόδρομο για τη διασφάλιση παραγωγής προϊόντων υψηλής ποιότητας, που θα καλύπτουν στο έπακρο τις απαιτήσεις των καταναλωτών.
Στα πλαίσια των ανωτέρω αναπτύσσεται και το προτεινόμενο επενδυτικό σχέδιο, το οποίο θα υλοποιηθεί στο Κρυονέρι Αττικής και θα αφορά δαπάνες για: 
· Κτιριακές Εγκαταστάσεις,

· Μηχανολογικό Εξοπλισμό,

· Ειδικές Εγκαταστάσεις,

· Διαμόρφωση Περιβάλλοντος Χώρου,
· Λοιπό Εξοπλισμό,
· Εξοπλισμό Γραφείων & Χημείου,

· Μεταφορικά Μέσα Ενδοδιακίνησης,
· Γενικά Έξοδα.

Οι εγκαταστάσεις όπως θα διαμορφωθούν, θα είναι μεγαλύτερες σε έκταση από τις υφιστάμενες και θα συμβάλλουν στην αποτελεσματικότερη και αποδοτικότερη διαχείριση των πόρων της. Στις νέες εγκαταστάσεις όλος ο εξοπλισμός θα τοποθετεί (χωροταξικά) κατά τέτοιο τρόπο ώστε να διασφαλίζεται η βέλτιστη λειτουργία του και να εμφανίζονται προβλήματα κατά την εσωτερική διακίνηση πρώτων υλών, ημιτελών και τελικών προϊόντων. 

Επιπρόσθετα, στις νέες εγκαταστάσεις θα βρίσκονται συγκεντρωμένα όλα τα στάδια της παραγωγικής διαδικασίας αλλά και οι αποθήκες Α’ υλών και συσκευασίας και οι αποθήκες έτοιμων προϊόντων με αποτέλεσμα την ορθολογικότερη και αποτελεσματικότερη διαχείριση όλων των αποθεμάτων της εταιρείας.

Οι προτεινόμενες δαπάνες θα δώσουν τη δυνατότητα στην εταιρεία να παράγει προϊόντα ακόμη υψηλότερης ποιότητας, τα οποία αφενός μεν θα καλύπτουν πλήρως τις απαιτήσεις των καταναλωτών, αφετέρου θα έχουν θετικές επιπτώσεις και στους παραγωγούς της πρώτης ύλης (παραγωγούς μελιού). 

Πιο συγκεκριμένα, η εταιρεία θα δημιουργήσει μια υπερσύγχρονη μονάδα τυποποίησης και συσκευασίας μελιού, η οποία θα πληροί τις απαιτήσεις όλων των διεθνών προτύπων διασφάλισης της ποιότητας των τροφίμων, της ισχύουσας νομοθεσίας και του Κώδικα Τροφίμων και Ποτών και θα αποτελεί πρότυπο για τις μονάδες του χώρου.

Η δημιουργία αυτής της μονάδας και ο εξοπλισμός της με νέα, τελευταίας τεχνολογίας  μηχανήματα, θα συμβάλλουν σημαντικά  στην περαιτέρω βελτίωση της ποιότητας σε όλες τις φάσεις της παραγωγικής διαδικασίας. Αυτό θα έχει θετικά αποτελέσματα στην ποιότητα των παραγόμενων προϊόντων, καθώς θα ελαχιστοποιηθούν οι πιθανότητες αλλοίωσης των ποιοτικών χαρακτηριστικών του μελιού. Τα ήδη ποιοτικά προϊόντα της εταιρείας θα είναι ακόμη υψηλότερης ποιότητας καλύπτοντας πλήρως τις απαιτήσεις των καταναλωτών.

Επιπρόσθετα, με τον εκσυγχρονισμό του χημείου, θα βελτιωθεί η ποιότητα των εργαστηριακών ελέγχων και θα δοθεί η δυνατότητα στην εταιρεία για διεξαγωγή ακόμη περισσότερων και καλύτερων ερευνών. Το γεγονός αυτό θα έχει θετικό αντίκτυπο στους μελισσοκόμους, καθώς τα αποτελέσματα των ελέγχων και των ερευνών της εταιρείας, θα τους γνωστοποιούνται και σε συνεργασία με τους ειδικούς της εταιρείας θα προβαίνουν στις απαραίτητες ενέργειες για περαιτέρω βελτίωση της ποιότητας της Α’ Ύλης. 

Αξίζει σε αυτό το σημείο να σημειωθεί, ότι στο πλαίσιο της φιλοσοφίας της εταιρείας για συνεχή βελτίωση της ποιότητας, η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας Α.Ε.Β.Ε» είναι πολύ απαιτητική με τους μελισσοκόμους με τους οποίους συνεργάζεται. Ειδικότερα, οι μελισσοκόμοι εκπαιδεύονται συνεχώς και τους παρέχονται συμβουλευτικές υπηρεσίες στον τρόπο με τον οποίο εξασκούν τη μελισσοκομία, έτσι ώστε να παράγουν μέλι πολύ υψηλής ποιότητας.

Θα πρέπει επίσης να σημειωθεί ότι με την πραγματοποίηση της επένδυσης, την εφαρμογή Συστημάτων Ποιότητας σύμφωνα με τα Πρότυπα BRC και IFS και με την εφαρμογή πιο αποδοτικών ενεργειών προώθησης των προϊόντων της, η εταιρεία θα επιτύχει καλύτερη διείσδυση των προϊόντων της στις διεθνείς αγορές, μεγαλύτερη αναγνωρισιμότητα των προϊόντων της και θα συνεχίσει να διαφημίζει το υψηλής ποιότητας ελληνικό μέλι σε περισσότερες χώρες του εξωτερικού.

Συνοψίζοντας, η προτεινόμενη επένδυση, δηλαδή ο εκσυγχρονισμός και η μετεγκατάσταση στο Κρυονέρι της μονάδας τυποποίησης και επεξεργασίας μελιού της μελισσοκομικής εταιρείας «ΑΤΤΙΚΗ - Α. ΠΙΤΤΑΣ Α.Ε.Β.Ε.», συμβάλλει σημαντικά στην υποστήριξη ενός επώνυμου προϊόντος και δίνει τη δυνατότητα στην εταιρεία να παράγει προϊόντα ακόμη υψηλότερης ποιότητας, τα οποία θα κερδίσουν την εμπιστοσύνη των καταναλωτών τόσο στην εγχώρια όσο και στις διεθνείς αγορές. 
Με την πραγματοποίηση της προτεινόμενης επένδυσης και τη βελτίωση ποιότητας,  η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας Α.Ε.Β.Ε.» θα συνεχίσει να είναι ηγέτης στην αγορά τυποποιημένου μελιού στην Ελλάδα, αλλά και θα βελτιώσει την αναγνωρισιμότητα των προϊόντων του στο εξωτερικό, κάνοντας με αυτό τον τρόπο ευρέως γνωστό το εξαιρετικής ποιότητας ελληνικό μέλι ανά την υφήλιο, γεγονός που θα έχει πολλαπλά θετικά οφέλη για όλο το μελισσοκομικό κλάδο. 

Στα Παραρτήματα 8 και 9 του Φακέλου των Δικαιολογητικών, για τις εγκαταστάσεις της εταιρίας στο Περιστέρι και το Κρυονέρι Αττικής, παρουσιάζονται:

	Περιστέρι
	· Άδεια Μηχανολογικού Εκσυγχρονισμού του εργοστασίου τυποποίησης και συσκευασίας μελιού της «ΑΛΕΞ. ΠΙΤΤΑΣ Α.Ε.Β.Ε.», που λειτουργεί στην οδό Π. Μελά 29 του Δήμου Περιστερίου, Νομαρχία Αθηνών, Δ/νση Ανάπτυξης, Τμήμα Χορήγησης Αδειών, Αρ. Πρωτ.: 5379/23-7-2007  

	
	· Ανανέωση ισχύος της απόφασης έγκρισης Περιβαλλοντικών Όρων του Εργοστασίου τυποποίησης, συσκευασίας και ανασυσκευασίας μελιού και μελισσοκομικών προϊόντων της «ΜΕΛΙΣΣΟΚΟΜΙΚΗ ΕΤΑΙΡΕΙΑ ΑΤΤΙΚΗ» ΑΛΕΞΑΝΔΡΟΣ ΠΙΤΤΑΣ Α.Ε.Β.Ε., Π. Μελά 29, Περιστέρι, Νομαρχία Αθηνών, Δ/νση Προστασίας Περιβάλλοντος, Τμήμα Εγκρίσεων και Αδειών, Αρ. Πρωτ.: 6844/24-5-2007

	
	· Ανανέωση Άδειας Αποχέτευσης των Υγρών Αποβλήτων, ΕΥΔΑΠ, Δ/νση Ποιότητας και Προστασίας Νερού, Αρ. Πρωτ.: 332306/19-11-20007

	Κρυονέρι
	· Ανανέωση Έγκρισης Περιβαλλοντικών Όρων για το υφιστάμενο εργοστάσιο τυποποίησης, συσκευασίας και ανασυσκευασίας μελιού και μελισσοκομικών προϊόντων της Μελισσοκομικής Εταιρείας Αττική «Α. ΠΙΤΤΑΣ Α.Ε.Β.Ε.» που βρίσκεται στη ΒΙΠΕ ΚΡΥΟΝΕΡΙΟΥ ΑΤΤΙΚΗΣ, της Νομαρχιακής Αυτοδιοίκησης Ανατολικής Αττικής, Διεύθυνση Περιβάλλοντος, Αρ. Πρωτ.: 556/3-3-2009 (Εγκατεστημένη Ισχύς 35,5 KW)

	
	· Παράταση & Τροποποίηση της Υφιστάμενης Άδειας Εγκατάστασης και Κτιριακού Εκσυγχρονισμού (Εγκατεστημένη Ισχύς 35,5 KW), Νομαρχιακή Αυτοδιοίκηση Ανατολικής Αττικής, Διεύθυνση Ανάπτυξης, Τμήμα Χορήγησης Αδειών, Αρ. Πρωτ.: 4637/12-11-2009 (Εγκατεστημένη Ισχύς 35,5 KW)

	
	· Άδεια Ίδρυσης & Λειτουργίας Αποθήκης, από τη Νομαρχία Ανατολικής Αττικής, Αρ. Πρωτ 590/21-2-2002

	
	· Άδεια Ίδρυσης & Λειτουργίας Καταστήματος, από τη Νομαρχία Ανατολικής Αττικής, Αρ. Πρωτ 5199/27-10-2006

	
	· Εγκεκριμένη Μελέτη Διάθεσης Αποβλήτων, της Νομαρχιακής Αυτοδιοίκησης Ανατολικής Αττικής, Τμήμα Περιβαλλοντικής Υγιεινής & Υγειονομικού Έλεγχου, Αρ. Πρωτ.: 2406/6-4-2009 (αφορά τη Νέα Επένδυση)


Επισήμανση:

· Ήδη η εταιρία έχει λάβει Έγκριση Περιβαλλοντικών Όρων και Άδεια Εκσυγχρονισμού για εγκατεστημένη ισχύ μηχανημάτων 35,5 KW για τις εγκαταστάσεις της στο Κρυονέρι Αττικής, όπου θα γίνει και η μετεγκατάστασή της. 

· Αναμένεται η έκδοση της Έγκρισης Περιβαλλοντικών Όρων για το σύνολο των δραστηριοτήτων της εταιρίας

	1.1. Περιγραφή Προτεινόμενου Επενδυτικού Σχεδίου


1.1.1. Κτιριακές Εγκαταστάσεις
Το προτεινόμενο επενδυτικό σχέδιο αφορά τη μετεγκατάσταση της παραγωγικής μονάδας από το Περιστέρι στο οικόπεδο ιδιοκτησίας της εταιρείας στο Κρυονέρι Αττικής. 
Στις υπάρχουσες κτιριακές εγκαταστάσεις (όπως αυτές παρουσιάζονται στον ακόλουθο πίνακα) θα πραγματοποιηθούν παρεμβάσεις, οι οποίες είναι αναγκαίες για την εύρυθμη λειτουργία της παραγωγικής μονάδας και που αποσκοπούν στη βελτιστοποίηση της παραγωγικότητας των εγκαταστάσεων καθώς και στην ικανοποίηση των αποθηκευτικών αναγκών της εταιρείας.
Οι μεταβολές που γίνονται στις ανωτέρω εγκαταστάσεις είναι: 
i. η δημιουργία δύο (2) νέων μεσοπατωμάτων συνολικής καλυπτόμενης επιφάνειας 1.962,61 m2. τα μεσοπατώματα θα δημιουργηθούν ένα στην κάθε μεταλλική κατασκευή και θα αφορούν:

· Κτίριο 1:
Χώρος Αποθήκης Υλικών Συσκευασίας 326 m2
Χώρος Παραγωγής 456 m2 (θα τοποθετηθούν δεξαμενές μελιού, αντλίες βραστήρες κ.λπ.) 
· Κτίριο 2:
Χώρος Αποθήκης 1.176 m2
ii. ο κύριος χώρος του Κτιρίου 1 (συνολικής επιφάνειας 3.297,39 m2), χωρίζεται πλέον σε δύο (2) επιμέρους: 

· Χώρος Αποθήκης: 1.936,02 m2 

· Χώρος Παραγωγής: 1.361,37 m2
iii. Ο «ελεύθερος» χώρος μεταξύ των δύο κτιρίων, κλείνεται (αλλαγή χρήσης) και γίνεται βοηθητικός χώρος παραγωγής 317,95 m2
Αξίζει να σημειωθεί ότι όλες οι παρεμβάσεις που θα πραγματοποιηθούν είναι σύμφωνες με τα διεθνή πρότυπα υγιεινής και ασφάλειας και θα εξασφαλίζουν τις καλύτερες δυνατές συνθήκες εργασίας για όλους τους εργαζόμενους της εταιρείας.
Το συνολικό κόστος των εργασιών για την κατασκευή των νέων κτιριακών εγκαταστάσεων ανέρχεται στο ποσό των 1.550.600 € και οι εργασίες που θα εκτελεστούν περιλαμβάνουν:
· Διαμόρφωση αποθήκης μελιού - υλικών συσκευασίας
· Διαμόρφωση νέου χώρου παραγωγής και υποστηρικτικών εγκαταστάσεων
· Διαμόρφωση χώρου αποθήκης
Όλα τα τεχνικά σχέδια των εγκαταστάσεων παρουσιάζονται στο Φάκελο Δικαιολογητικών - Παράρτημα 25.

1.1.1.1. Διαμόρφωση αποθήκης μελιού - υλικών συσκευασίας
Η τεχνική περιγραφή αφορά τις εργασίες διαμόρφωσης της αποθήκης μελιού - υλικών συσκευασίας εξωτερικών ονομαστικών διαστάσεων 37,53m x 31,35m. 
Οι εργασίες περιλαμβάνουν καθαίρεση του υφισταμένου δαπέδου, κατασκευή θεμελίωσης παταριού, κατασκευή νέου δαπέδου, κατασκευή μεταλλικού παταριού, κατασκευή δαπέδου από σκυρόδεμα στο πατάρι, κατασκευή κλιμακοστασίου, κατασκευή ανελκυστήρα φορτίου και εγκαταστάσεις πυρόσβεσης και φωτισμού στον αναδιαμορφωμένο χώρο. 
Το πατάρι θα είναι εμβαδού περίπου 1.080m2 και θα κατασκευαστεί σε κάναβο ο οποίος θα συμπίπτει με τους άξονες του υφιστάμενου κτιρίου. Το δάπεδο του παταριού θα είναι σε ύψος 4,50m.Το νέο δάπεδο του ισογείου θα είναι περίπου 1.140m2.
Αναλυτικά στην αποθήκη μελιού - υλικών συσκευασίας θα γίνουν οι εξής εργασίες:
ΚΤΙΡΙΑΚΑ ΕΡΓΑ
i. ΚΑΘΑΙΡΕΣΕΙΣ
Θα καθαιρεθεί το υφιστάμενο δάπεδο (στάθμη (0,00m) με μηχανικά εργαλεία έως να αποκαλυφθεί τμήμα η προηγούμενη επίχωση της θεμελίωσης.
Τα υλικά που θα προκύψουν από τις καθαιρέσεις θα απομακρυνθούν από το χώρο του εργοταξίου και θα απορριφθούν σε μέρη όπου επιτρέπεται η απόθεση τους. 

ii. ΧΩΜΑΤΟΥΡΓΙΚΑ
Οι χωματουργικές εργασίες περιλαμβάνουν:

· τη γενική εκσκαφή της θεμελίωσης του παταριού σε όλη την επιφάνεια του δαπέδου.

· τη διάστρωση του σκάμματος με θραυστά προϊόντα λατομείου για την τοποθέτηση του οπλισμού και τη σκυροδέτηση της θεμελίωσης.

· την επίχωση της θεμελίωσης με προϊόντα της εκσκαφής και την κατά στρώσεις συμπύκνωση των, ως το ύψος του δαπέδου.
iii. ΦΕΡΩΝ ΟΡΓΑΝΙΣΜΟΣ

Θα διαστρωθεί άοπλο σκυρόδεμα καθαριότητας ποιότητας C12/15 πάχους 5 - 10εκ. για την τοποθέτηση του οπλισμού και τη σκυροδέτηση της θεμελίωσης. Η θεμελίωση του παταριού θα κατασκευαστεί από οπλισμένο σκυρόδεμα C20-25/S500, σύμφωνα με την εγκεκριμένη στατική μελέτη. 
Το δάπεδο του ισογείου (στάθμη (0,00m) θα οπλιστεί με ατσαλόινες, θα έχει πάχος 20εκ. και θα σκυροδετηθεί με σκυρόδεμα C20/25. Επιπρόσθετα, ο φέρων οργανισμός της ανωδομής του παταριού θα είναι σύμμεικτης κατασκευής με κολώνες από οπλισμένο σκυρόδεμα, δοκούς και δικτυώματα μεταλλικά κατασκευασμένα από διατομές εμπορίου από χάλυβα ποιότητας S235s σύμφωνα με τις προδιαγραφές του Ευρωκώδικα 3. 
Στην άνω πλευρά του παταριού θα τοποθετηθεί γαλβανισμένη τραπεζοειδής λαμαρίνα τύπου KSH επί της οποίας θα γίνει η διάστρωση του σκυροδέματος του δαπέδου. Το δάπεδο του παταριού (στάθμη (4,50m) θα οπλιστεί επίσης με ατσαλόινες και θα σκυροδετηθεί με σκυρόδεμα C20/25.
iv. ΔΑΠΕΔΑ

Το δάπεδο του ισογείου και του παταριού θα κατασκευαστεί βιομηχανικό με την επίπαση χαλαζιακής άμμου και τσιμέντου. 

Τα βιομηχανικά δάπεδα θα μορφοποιηθούν με μηχανικούς λειαντήρες (ελικόπτερο). Μετά την παρέλευση ικανού χρονικού διαστήματος ώστε να σκληρυνθεί το σκυρόδεμα, θα γίνει κοπή αρμών σε κάναβο μεγίστων διαστάσεων 6,0 x 6,0m. Η πλήρωση των αρμών θα γίνει με ειδική ασφαλτική μαστίχη.
v. ΨΕΥΔΟΡΟΦΗ
Κάτωθεν του παταριού θα κατασκευαστεί ψευδοροφή από πυράντοχη γυψοσανίδα πάχους 12,5mm με πετροβάμβακα πάχους 5cm. Ο μεταλλικός σκελετός της ψευδοροφής θα αναρτηθεί από τον φέροντα οργανισμό του παταριού και επ’ αυτού θα στηριχθούν οι γυψοσανίδες.
vi. ΠΑΤΑΡΙ ΑΠΟΔΥΤΗΡΙΩΝ

Θα κατασκευαστεί στη νότια πλευρά του κτιρίου μεταλλικό πατάρι εμβαδού περίπου 62m2 επί του οποίου θα διαμορφωθούν τα αποδυτήρια του προσωπικού. 

Το πατάρι θα είναι μεταλλικό με στύλους και δοκούς από χάλυβα ποιότητας S235s. Στην άνω πλευρά του παταριού θα τοποθετηθεί γαλβανισμένη τραπεζοειδής λαμαρίνα τύπου KSH επί της οποίας θα γίνει η διάστρωση του σκυροδέματος του δαπέδου. Το δάπεδο του παταριού (στάθμη (4,50m) θα οπλιστεί με πλέγμα Τ131 και με ατσαλόινες και θα σκυροδετηθεί με σκυρόδεμα C20/25.
vii. ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗ ΑΠΟΔΥΤΗΡΙΩΝ

Επάνω στο πατάρι της νότιας πλευράς του κτιρίου καθώς και σε τμήμα του μεγάλου παταριού (εμβαδού περίπου 65m2) θα διαμορφωθούν χώροι αποδυτηρίων για το προσωπικό της εταιρείας. Τα χωρίσματα για τη διαμόρφωση των χώρων θα είναι κατασκευασμένα με το σύστημα της ξηράς δόμησης από διπλή γυψοσανίδα σε μεταλλικό σκελετό πλάτους 9cm και το διάκενο θα πληρωθεί με πετροβάμβακα. Οι εσωτερικές πόρτες θα είναι πρεσσαριστές κατασκευασμένες από MDF, λακαριστές (χρώμα RAL9001 ή 9010). Τα πόμολα θα είναι χρωμίου ευρωπαϊκά. Επίσης, θα γίνουν οι απαιτούμενες υδραυλικές εγκαταστάσεις (ύδρευση & αποχέτευση) καθώς και εξαερισμός των χώρων.
viii. ΜΕΤΑΛΛΙΚΕΣ ΚΑΤΑΣΚΕΥΕΣ 

Θα κατασκευαστεί μεταλλικό κλιμακοστάσιο για την πρόσβαση στο πατάρι. Θα τοποθετηθούν μεταλλικά κιγκλιδώματα στο κλιμακοστάσιο για την προστασία του προσωπικού από πτώση καθώς και στο χώρο του ανοίγματος του παταριού απόθεσης εμπορευμάτων. Εκεί τα κάγκελα θα είναι ειδικής κατασκευής, αφαιρούμενα ή αναδιπλούμενα ώστε να δημιουργείται το κατάλληλο άνοιγμα όταν γίνεται φόρτωση εμπορευμάτων με περονοφόρα οχήματα.  
ix. ΠΥΡΑΝΤΟΧΑ ΔΙΑΧΩΡΙΣΤΙΚΑ

Για την κατασκευή των πυροδιαμερισμάτων σύμφωνα με την μελέτη παθητικής πυροπροστασίας θα χρησιμοποιηθούν κατάλληλες πυράντοχες γυψοσανίδες αναρτημένες σε μεταλλικό σκελετό πλάτους 9cm και το διάκενο θα πληρωθεί με πετροβάμβακα. 

Οι πόρτες μεταξύ των πυροδιαμερισμάτων θα είναι πυρασφαλείας πιστοποιημένες ώστε να ανταποκρίνονται στις απαιτήσεις της πυροπροστασίας.
x. ΒΑΦΕΣ

Όλες οι μεταλλικές επιφάνειες θα καθαριστούν, θα βαφούν με αστάρι και στη συνέχεια με δύο στρώσεις εποξειδικό χρώμα. Οι επιφάνειες εμφανούς σκυροδέματος, όπου υπάρξουν, θα ξυθούν, θα καθαριστούν από υπολείμματα και σκόνη, θα επισκευασθούν (στοκαριστούν) οι τυχούσες μικροατέλειες, θα επαλειφθούν με ειδικό αστάρι και θα βαφούν με δύο στρώσεις αδιάβροχου μπετονοχρώματος. 
ΗΛΕΚΤΡΟΛΟΓΙΚΕΣ ΕΓΚΑΤΑΣΤΑΣΕΙΣ
i. ΗΛΕΚΤΡΟΛΟΓΙΚΑ

Θα κατασκευαστεί και προμηθευτεί πίνακας φωτισμού ο οποίος θα τοποθετηθεί επί τοίχου  στη πλευρά εισόδου στη νέα αποθήκη. Στην πόρτα του εξωτερικά θα φέρει μπουτόν για τη λειτουργία των λαμπτήρων φωτισμού. Τα υλικά που θα χρησιμοποιηθούν θα είναι της ABB ή της Telemecanique, ή της MOELLER. Οι ηλεκτρολογικές εγκαταστάσεις θα είναι σύμφωνες με τον ισχύοντα κανονισμό εσωτερικών ηλεκτρικών εγκαταστάσεων ΕΛΟΤ HD384.
Επιπλέον, θα τοποθετηθούν φωτιστικά σώματα φθορισμού 2x58W με κάλυμμα ώστε να επιτευχθεί στάθμη φωτισμού κατάλληλη για τον χώρο ήτοι 150 έως 200 Lux. 
Οι καλωδιώσεις θα είναι εξωτερικές, με καλώδια τύπου ΝΥΥ, τοποθετημένες σε κρεβατίνες ώστε να είναι επισκέψιμες. 
1.1.1.2. Διαμόρφωση νέου χώρου παραγωγής και υποστηρικτικών εγκαταστάσεων
Η τεχνική περιγραφή αφορά τις εργασίες διαμόρφωσης του τμήματος του κυρίως κτιρίου εξωτερικών ονομαστικών διαστάσεων περίπου 43,50m x 31,35m σε χώρο παραγωγής και του χώρου μεταξύ των δύο κτιρίων διαστάσεων περίπου 12,00m x 31,35m όπου θα κατασκευαστούν και θα διαμορφωθούν χώροι υποστηρικτικών εγκαταστάσεων (λεβητοστάσιο, αντλιοστάσιο - μηχανοστάσιο, κλπ). 
Οι εργασίες εντός του κτιρίου περιλαμβάνουν αποξηλώσεις εγκαταστάσεων (υδραυλικών, ηλεκτρολογικών κλπ), καθαιρέσεις υφιστάμενων κατασκευών και δαπέδων, κατασκευή μεταλλικών παταριών, διαχωριστικών τοίχων και διαμόρφωση χώρων προσωπικού.
Ο χώρος του παταριού διαχωρίζεται σε τρία τμήματα. Το ένα τμήμα μήκους περίπου 43,00m και πλάτους περίπου 7,50m οριοθετείται υπεράνω των χώρων γραφείων παραγωγής και προσωπικού του ισογείου. Σε αυτό προορίζεται να διαμορφωθούν χώροι χημείου και εστιατορίου/αίθουσας εκπαίδευσης. Το υπόλοιπο πατάρι θα αναπτυχθεί σε διαστάσεις 17,00m x 27,20m περίπου. Στη μία πλευρά μήκους 17,00m και στη μία πλευρά μήκους 27,20m και σε πλάτος 3,00m σε σχήμα “Γ” προβλέπεται να τοποθετηθούν δεξαμενές αποθήκευσης μελιού (επιφάνεια περίπου 124m2). Λόγω του μεγάλου βάρους που θα παραλάβει το τμήμα αυτό θα είναι ιδιαίτερα ενισχυμένο με φορτίο υπολογισμού 2 tn/m2. Το τρίτο τμήμα του παταριού (επιφάνειας περίπου 340m2, διαστάσεων 14,00m x 22,40m περίπου) προορίζεται να χρησιμοποιηθεί ως αποθηκευτικός χώρος. Το τμήμα αυτό θα κατασκευαστεί με φορτίο υπολογισμού 1 tn/m2. Το πατάρι θα είναι ενιαίας κατασκευής σε ύψος περίπου 4,50m (Το ακριβές ύψος θα προσδιοριστεί μετά από λεπτομερή σχεδιασμό της όδευσης των δικτύων, των εγκαταστάσεων κλιματισμού και των μηχανημάτων που πρόκειται να εγκατασταθούν κάτωθεν αυτού).
Στο χώρο μεταξύ των δύο κτιρίων θα κατασκευαστεί κτίριο το οποίο θα φιλοξενήσει το λεβητοστάσιο και το αντλιοστάσιο – μηχανοστάσιο με ανεξάρτητη θεμελίωση και τοιχία από οπλισμένο σκυρόδεμα. Σε αυτό θα κατασκευαστεί κατάλληλο δίκτυο αποχέτευσης και στη συνέχεια το τελικό δάπεδο θα γίνει βιομηχανικό. 
Τέλος, στον ενδιάμεσο χώρο θα εκτελεστούν οι οικοδομικές εργασίες της εγκατάστασης βιολογικού καθαρισμού σύμφωνα με τα σχέδια που θα δοθούν από τον προμηθευτή του συστήματος.
Αναλυτικά θα γίνουν οι παρακάτω εργασίες:
ΚΤΙΡΙΑΚΑ
i. ΚΑΘΑΙΡΕΣΕΙΣ

Θα αποξηλωθούν οι υφιστάμενες εγκαταστάσεις κλιματισμού και θα απομακρυνθούν τα κλιματιστικά μηχανήματα. Θα αποξηλωθούν τα φωτιστικά σώματα, οι καλωδιώσεις και λοιπές ηλεκτρολογικές εγκαταστάσεις, τα θερμαντικά σώματα και τα αντίστοιχα υδραυλικά δίκτυα. Θα καθαιρεθεί το υφιστάμενο δάπεδο στο σύνολο του χώρου (στάθμη (0,00m) με μηχανικά εργαλεία έως να αποκαλυφθεί τμήμα η προηγούμενη επίχωση της θεμελίωσης. 
Τέλος, θα αποξηλωθεί το υφιστάμενο χώρισμα μεταξύ του χώρου παραγωγής και της αποθήκης. 
Τα υλικά που θα προκύψουν από τις καθαιρέσεις θα απομακρυνθούν από το χώρο του εργοταξίου και θα απορριφθούν σε μέρη όπου επιτρέπεται η απόθεση τους. 
ii. ΧΩΜΑΤΟΥΡΓΙΚΑ

Οι χωματουργικές εργασίες περιλαμβάνουν:

(α).
τη γενική εκσκαφή της θεμελίωσης του παταριού σε όλη την επιφάνεια του δαπέδου και την εκσκαφή κατά μήκος των καναλιών απορροής.

(β).
τη διάστρωση του σκάμματος με θραυστά προϊόντα λατομείου για την τοποθέτηση του οπλισμού και τη σκυροδέτηση της θεμελίωσης.

(γ).
την επίχωση της θεμελίωσης με προϊόντα της εκσκαφής και την κατά στρώσεις συμπύκνωση των, ως το ύψος του δαπέδου.
iii. ΦΕΡΩΝ ΟΡΓΑΝΙΣΜΟΣ

Θα διαστρωθεί άοπλο σκυρόδεμα καθαριότητας ποιότητας C12/15 πάχους 5 - 10εκ. για την τοποθέτηση του οπλισμού και τη σκυροδέτηση της θεμελίωσης. 
Η θεμελίωση του παταριού θα κατασκευαστεί από οπλισμένο σκυρόδεμα C20-25/S500, σύμφωνα με την εγκεκριμένη στατική μελέτη. 
Το δάπεδο του ισογείου (στάθμη (0,00m) θα οπλιστεί με ατσαλόινες, θα έχει πάχος 20εκ. και θα σκυροδετηθεί με σκυρόδεμα C20/25.
Ο φέρων οργανισμός της ανωδομής του παταριού θα είναι σύμμεικτης κατασκευής με κολώνες από οπλισμένο σκυρόδεμα, δοκούς και δικτυώματα μεταλλικά κατασκευασμένα από διατομές εμπορίου από χάλυβα ποιότητας S235s σύμφωνα με τις προδιαγραφές του Ευρωκώδικα 3 και τις επιμέρους φορτίσεις που έχουν προαναφερθεί. 
Στην άνω πλευρά του παταριού θα τοποθετηθεί γαλβανισμένη τραπεζοειδής λαμαρίνα τύπου KSH επί της οποίας θα γίνει η διάστρωση του σκυροδέματος του δαπέδου. Το δάπεδο του παταριού (στάθμη (4,50m) θα οπλιστεί επίσης με ατσαλόινες και θα σκυροδετηθεί με σκυρόδεμα C20/25. Η θεμελίωση του λεβητοστασίου και τα περιμετρικά τοιχία του θα είναι από οπλισμένο σκυρόδεμα.
Οι δεξαμενές, τα φρεάτια και οι λοιπές κατασκευές που αφορούν τις οικοδομικές εργασίες του βιολογικού καθαρισμού θα είναι από οπλισμένο σκυρόδεμα.
iv. ΕΠΕΝΔΥΣΕΙΣ ΜΕ ΠΑΝΕΛ 

Οι πλευρές του χώρου παραγωγής θα επενδυθούν με πάνελς πολυουρεθάνης πάχους 50mm. Τα πάνελς θα τοποθετηθούν εσωτερικά ώστε να καλυφθούν οι μεταλλικοί στύλοι του φέροντος οργανισμού.
Θα τοποθετηθούν ψευδοροφές από πάνελς πολυουρεθάνης πάχους 60mm φανερής στήριξης τύπου πλαγιοκάλυψης. Για την ανάρτηση των ψευδοροφών θα γίνει ειδική μεταλλική ενισχυμένη κατασκευή η οποία θα επιτρέπει την πρόσβαση. 
Οι τοίχοι στο χώρο παραγωγής που θα απαιτηθούν ώστε να διαχωριστούν οι επιμέρους χώροι θα γίνουν από πάνελς πολυουρεθάνης πάχους 50mm.
Στη βάση των τοίχων από πάνελς θα κατασκευαστούν περιμετρικά τοιχεία από οπλισμένο σκυρόδεμα ύψους 0,60m για την προστασία των πάνελς από χτυπήματα. Στα σημεία τομής των πάνελ μεταξύ τους, τοποθετούνται υγειονομικές γωνίες και ειδικά τεμάχια.
Όλα τα πάνελς θα είναι κατάλληλα για τοποθέτηση σε εφαρμογές τροφίμων, με βαφή PVC Allimentary. Επίσης, όλα τα μεταλλικά στοιχεία του φέροντος οργανισμού εντός του χώρου παραγωγής και εντός των λοιπών χώρων που απαιτούνται υψηλές προδιαγραφές υγιεινής, θα είναι απολύτως κρυμμένα και επενδεδυμένα με τσιμεντοσανίδες οι οποίες θα σπατουλαριστούν και θα βαφούν με κατάλληλα χρώματα.
Τέλος, αξίζει να σημειωθεί ότι η όλη κατασκευή θα είναι πλήρως εναρμονισμένη με τα πρότυπα και πιστοποιήσιμη (HACCP).

v. ΔΙΑΧΩΡΙΣΤΙΚΑ

Τα πυράντοχα διαχωριστικά που θα απαιτηθούν θα κατασκευαστούν από πυράντοχη πιστοποιημένη γυψοσανίδα. 
Στους χώρους των γραφείων και προσωπικού όλα τα διαχωριστικά μεταξύ των γραφείων θα κατασκευαστούν από διπλή γυψοσανίδα σε μεταλλικό σκελετό πλάτους 7,5cm και το διάκενο θα πληρωθεί με πετροβάμβακα.
vi. ΔΑΠΕΔΑ
Δάπεδο χώρου παραγωγής

Στο δάπεδο του ισογείου θα επενδυθούν με κεραμικά οξύμαχα πλακίδια. Εντός του δαπέδου θα εγκιβωτιστούν ανοξείδωτα κανάλια αποχέτευσης σύμφωνα με τα αναφερόμενα στην αντίστοιχη παράγραφο της παρούσας περιγραφής και ανοξείδωτα σιφώνια δαπέδου.
Δάπεδο παταριού

Το δάπεδο του παταριού θα κατασκευαστεί αυτοεπιπεδούμενο εποξειδικό δάπεδο δύο συστατικών.

Δάπεδα βοηθητικών χώρων

Τα δάπεδα των βοηθητικών χώρων (λεβητοστάσιο, αντλιοστάσιο, κλπ) θα κατασκευαστούν απλά βιομηχανικά με την επίπαση χαλαζιακής άμμου και τσιμέντου και τη λείανση με φτερωτή.
Τα βιομηχανικά δάπεδα θα μορφοποιηθούν με μηχανικούς λειαντήρες (ελικόπτερο). Μετά την παρέλευση ικανού χρονικού διαστήματος ώστε να σκληρυνθεί το σκυρόδεμα, θα γίνει κοπή αρμών σε κάναβο μεγίστων διαστάσεων 6,0 x 6,0m. Η πλήρωση των αρμών θα γίνει με ειδική ασφαλτική μαστίχη.
Χώροι γραφείων και προσωπικού

Τα δάπεδα των χώρων διοίκησης θα διαστρωθούν με κεραμικά πλακίδια δαπέδου. 
Χώροι υγιεινής

Τα δάπεδα και οι τοίχοι των χώρων υγιεινής θα επενδυθούν με κεραμικά πλακίδια.
Εστιατόριο – Κουζίνα – Χημείο 

Τα δάπεδα θα επενδυθούν με κεραμικά πλακίδια. Στην κουζίνα ο τοίχος μεταξύ των ντουλαπιών επάνω από τον νεροχύτη θα επενδυθεί με κεραμικά πλακίδια. Επίσης οι τοίχοι του χημείου θα  επενδυθούν με κεραμικά πλακίδια. Στο χημείο τα έπιπλα, οι πάγκοι και νεροχύτες θα είναι προμήθεια του ιδιοκτήτη.
vii. ΚΟΥΦΩΜΑΤΑ ΑΛΟΥΜΙΝΙΟΥ

Θα τοποθετηθούν κουφώματα αλουμινίου με διπλό θερμομονωτικό υαλοπίνακα (Σειρά Alumil m 940). Ειδικά στο χώρο παραγωγής, όπου προβλέπεται να τοποθετηθούν τζάμια, αυτά θα είναι από διάφανο πλαστικό υλικό (plexiglass) ώστε να συμφωνούν με τους κανονισμούς που αποκλείουν τη χρήση γυάλινων στοιχείων για λόγους ασφαλείας σε περιπτώσεις θραύσης αυτών.  
viii. ΠΟΡΤΕΣ
Πόρτες γραφείων & χώρων υγιεινής

Οι πόρτες των χώρων υγιεινής και των γραφείων θα είναι πρεσσαριστές κατασκευασμένες από MDF, λακαριστές (χρώμα RAL9001 ή 9010). Τα πόμολα θα είναι χρωμίου ευρωπαϊκά.
Πόρτες χώρου παραγωγής 

Οι πόρτες που θα τοποθετηθούν στους χώρους παραγωγής ώστε αυτοί να επικοινωνούν μεταξύ τους, θα είναι δίφυλλες μεταλλικές. Οι διαστάσεις τους και ο αριθμός τους εμφανίζονται στα σχέδια.
Πόρτες πυρασφάλειας

Όπου απαιτείται θα τοποθετηθούν πόρτες πυρασφαλείας πιστοποιημένες ώστε να ανταποκρίνονται στις απαιτήσεις της πυροπροστασίας, με γέμιση πετροβάμβακα FIBRAN πυκνότητας 150kg/m3. Οι πόρτες αποτελούνται από:
· Μεντεσέδες με ελατήριο πυρασφαλείας

· Κλειδαριά πυρασφαλείας

· Θερμοδιογκούμενη ταινία

· Mπάρα πανικού.
ix. ΕΙΔΗ ΥΓΙΕΙΝΗΣ

Τα είδη υγιεινής θα είναι ελληνικής προέλευσης (IDEAL STANDARD) κατάλληλα για χρήση σε βιομηχανία τροφίμων. Επιπλέον, οι βρύσες θα είναι θερμομικτικές  ιταλικής προέλευσης κατάλληλες για χρήση σε βιομηχανία τροφίμων (ποδοβαλβίδες, φωτοκύτταρα κλπ).
x. ΚΛΙΜΑΚΟΣΤΑΣΙΑ - ΜΕΤΑΛΛΙΚΕΣ ΚΑΤΑΣΚΕΥΕΣ 

Θα κατασκευαστεί ένα κεντρικό κλιμακοστάσιο από σκυρόδεμα για την πρόσβαση στο πατάρι από τους χώρους γραφείων & προσωπικού και δύο μεταλλικά κλιμακοστάσια για την πρόσβαση στο πατάρι από τον χώρο παραγωγής.
Στο χώρο των υποστηρικτικών εγκαταστάσεων θα δημιουργηθεί θερμοθάλαμος και θα γίνει μεταλλικό πατάρι υπεράνω αυτό στο οποίο προβλέπεται να εγκατασταθεί το αεροστάσιο. Θα κατασκευαστεί μεταλλική σκάλα για την πρόσβαση στο αεροστάσιο.
Επίσης, θα κατασκευαστεί μία κατακόρυφη κλίμακα τύπου ανεμόσκαλας για την πρόσβαση στη στέγη του κτιρίου και θα τοποθετηθούν μεταλλικά κιγκλιδώματα στα κλιμακοστάσια για την προστασία του προσωπικού από πτώση.
xi. ΔΙΑΜΟΡΦΩΣΗ ΕΙΣΟΔΟΥ

Θα γίνει διαμόρφωση της κεντρικής εισόδου ώστε να επιτευχθεί ένα άριστο αισθητικό αποτέλεσμα. Το κεντρικό κλιμακοστάσιο θα επενδυθεί με λευκά μάρμαρα τύπου Καβάλας. Η κεντρική θύρα θα είναι γυάλινη και θα δημιουργηθεί προθάλαμος. Τέλος, θα τοποθετηθεί ανελκυστήρας ατόμων σύγχρονης αισθητικής δύο στάσεων ο οποίος θα πληροί όλα τα ισχύοντα πρότυπα και τους κανονισμούς ασφαλούς λειτουργίας.
xii. ΒΑΦΕΣ

Όλες οι μεταλλικές επιφάνειες θα καθαριστούν, θα βαφούν με αστάρι και στη συνέχεια με δύο στρώσεις εποξειδικό χρώμα. Οι επιφάνειες εμφανούς σκυροδέματος, όπου υπάρξουν, θα ξυθούν, θα καθαριστούν από υπολείμματα και σκόνη, θα επισκευασθούν (στοκαριστούν) οι τυχούσες μικροατέλειες, θα επαλειφθούν με ειδικό αστάρι και θα βαφούν με δύο στρώσεις αδιάβροχου μπετονοχρώματος. Τέλος, οι τοίχοι στους χώρους διοίκησης θα σπατουλαρισθούν και θα βαφούν με πλαστικό χρώμα.
ΗΛΕΚΤΡΟΜΗΧΑΝΟΛΟΓΙΚΕΣ ΕΓΚΑΤΑΣΤΑΣΕΙΣ
i. ΥΔΡΑΥΛΙΚΕΣ ΕΓΚΑΤΑΣΤΑΣΕΙΣ 

Θα κατασκευαστεί δίκτυο νερού για την κάλυψη των αναγκών σε νερό στους χώρους υγιεινής όπως και στα λοιπά σημεία που θα απαιτηθεί η ύπαρξη νερού (π.χ. λεβητοστάσιο). Θα χρησιμοποιηθεί θερμοκολλητικός σωλήνας υψηλής αντοχής. 
ii. ΑΠΟΧΕΤΕΥΣΗ 

Οι χώροι υγιεινής θα αποχετευθούν μέσω πλαστικών σωλήνων Φ100-Φ160 που θα καταλήγουν μέσω φρεατίων στο κεντρικό φρεάτιο και στη συνέχεια στον τελικό αποδέκτη.
Θα κατασκευαστούν ανοξείδωτα κανάλια ειδικά διαμορφωμένης διατομής στο χώρο παραγωγής για την απορροή των υδάτων του δαπέδου. Τα κανάλια είναι μεταβαλλόμενης διατομής και το άνω μέρος τους (χείλος) τοποθετείται στην τελική στάθμη του δαπέδου. Σε σημεία διασταυρώσεων δύο αγωγών τοποθετούνται φρεάτια κατασκευασμένα επίσης από  ανοξείδωτα ελάσματα.
Τα σιφώνια αποχέτευσης στο χώρο παραγωγής θα είναι ανοξείδωτα από ελάσματα AISI316L, με άριστες ιδιότητες υγιεινής χωρίς γωνίες στο εσωτερικό ώστε να αποτρέπεται η ανάπτυξη βακτηριδίων και με άριστο φινίρισμα στην επιφάνεια χωρίς κολλήματα ή αιχμηρές άκρες.
iii. ΗΛΕΚΤΡΟΛΟΓΙΚΑ

Θα γίνει προμήθεια και θα τοποθετηθεί μετασχηματιστής ισχύος 630kVA. Ο μετασχηματιστής θα είναι ξηρού τύπου για τάση λειτουργίας 20kV/400V, συνδεσμολογίας DYN11. Επίσης, θα γίνει προμήθεια πίνακα μέσης τάσης αποτελούμενου από δύο κυψέλες μέσης τάσης (μία άφιξης και μία αναχώρησης). 
Στην κυψέλη άφιξης θα υπάρχει περιστροφικός διακόπτης φορτίου 24 KV - 400 A, αλεξικέραυνα γραμμής 24 KV - 5 KA με αποζευκτική διάταξη και σετ πυκνωτικών καταμεριστών (ένδειξη τάσης 24KV).
Στην κυψέλη αναχώρησης θα υπάρχει περιστροφικός  διακόπτης κενού 24 KV - 400 A με  ενσωματωμένο γειωτή και αυτόματος διακόπτης SF6 με ενσωματωμένη δευτερογενή προστασία.
Τα καλώδια μέσης τάσης θα συνδέουν τον τερματικό ιστό της ΔΕΗ με την κυψέλη άφιξης μέσης τάσης καθώς και την κυψέλη αναχώρησης Μ.Τ. με τον Μ/Σ. Τα καλώδια θα είναι μονοπολικά, με πλαστική μόνωση και μεταλλικό μανδύα, τύπου YHSH  1x70mm² ανά φάση. Τα καλώδια στον τερματικό ιστό της ΔΕΗ και μέχρι ύψους 2 m, θα προστατεύονται από μεταλλικό κάλυμμα τύπου Ω (στραντζαρισμένο γαλβανιζέ έλασμα πάχους δύο (2) χιλ. Στην συνέχεια και μέχρι τον υποσταθμό οδεύουν μέσα στο έδαφος σε βάθος 1m. Τα άκρα των καλωδίων θα είναι επεξεργασμένα με ακροκιβώτια εξωτερικού ή εσωτερικού χώρου.

Θα κατασκευαστεί ο Γ.Π.Χ.Τ. με γενικό διακόπτη 1000Α και συστοιχία πυκνωτών 200kVAR για τη βελτίωση του cosφ. Αξίζει να σημειωθεί ότι οι ηλεκτρολογικές εγκαταστάσεις θα είναι σύμφωνες με τον ισχύοντα κανονισμό εσωτερικών ηλεκτρικών εγκαταστάσεων. 
Τα καλώδια θα οδεύουν σε σχάρες ή κατάλληλους πλαστικούς σωλήνες από σκληρό PVC. Οι διακόπτες και οι ρευματοδότες που θα χρησιμοποιηθούν θα είναι της εταιρείας Legrand. Ο φωτισμός των χώρων του συγκροτήματος θα είναι ο απαιτούμενος ανά χώρο και θα ακολουθήσει την φωτοτεχνική μελέτη. Για την τροφοδοσία των φωτιστικών σωμάτων, προβλέπονται ανεξάρτητοι πίνακες φωτισμού οι οποίοι θα τροφοδοτηθούν από το γενικό πίνακα.  Θα κατασκευαστούν και τοποθετηθούν οι απαιτούμενοι πίνακες φωτισμού.  
Επίσης, στο χώρο παραγωγής μεγάλου ύψους θα τοποθετηθούν φωτιστικά σώματα τύπου καμπάνας 400W με ειδικό κάλυμμα από πλαστικό υλικό. Στους χώρους μικρού ύψους (πατάρι και κάτω από αυτό) θα τοποθετηθούν ειδικά στεγανά φωτιστικά σώματα φθορισμού 2x58W. Στους χώρους των γραφείων θα τοποθετηθούν φωτιστικά σώματα, ενσωματωμένα στην ψευδοροφή της Pilux-Danpex.
Επιπλέον, θα γίνει εγκατάσταση ασθενών ρευμάτων, η οποία περιλαμβάνει ανεξάρτητες σχάρες για την όδευση των καλωδίων σημάτων, καλώδια τύπου UTP cat.6 και τηλεφωνικά. 

Τέλος, ο ηλεκτρολογικός εξοπλισμός (τηλεφωνικό κέντρο, racks, πρίζες data, κλπ) θα είναι του ιδιοκτήτη και ο τερματισμός των καλωδίων καθώς και η πιστοποίηση των δικτύων θα γίνουν από τις προμηθεύτριες εταιρείες του αντίστοιχου εξοπλισμού και δεν περιλαμβάνονται.
1.1.1.3. Διαμόρφωση χώρου αποθήκης

Η τεχνική περιγραφή αφορά τις εργασίες διαμόρφωσης του εμπρός μέρους του κυρίως υφιστάμενου κτιρίου εξωτερικών ονομαστικών διαστάσεων περίπου 49,20m x 31,35m σε χώρο αποθήκευσης. 
Οι εργασίες εντός του κτιρίου περιλαμβάνουν αποξηλώσεις εγκαταστάσεων (υδραυλικών, ηλεκτρολογικών κλπ), καθαιρέσεις υφιστάμενων κατασκευών και κατασκευή ψευδοροφής.

Αναλυτικά θα γίνουν οι εξής εργασίες:
ΚΤΙΡΙΑΚΑ
i. ΚΑΘΑΙΡΕΣΕΙΣ

Θα αποξηλωθούν οι υφιστάμενες εγκαταστάσεις κλιματισμού και θα απομακρυνθούν τα κλιματιστικά μηχανήματα. Θα αποξηλωθούν τα φωτιστικά σώματα, οι καλωδιώσεις και λοιπές ηλεκτρολογικές εγκαταστάσεις, τα θερμαντικά σώματα και τα αντίστοιχα υδραυλικά δίκτυα. Επίσης, θα καθαιρεθούν οι υπάρχουσες κατασκευές στο χώρο (γραφεία, τουαλέτες κλπ). 

Τα υλικά που θα προκύψουν από τις καθαιρέσεις θα απομακρυνθούν από το χώρο του εργοταξίου και θα απορριφθούν σε μέρη όπου επιτρέπεται η απόθεση τους. 
ii. ΨΕΥΔΟΡΟΦΗ 

Θα τοποθετηθούν ψευδοροφές από πάνελς πολυουρεθάνης πάχους 60mm φανερής στήριξης τύπου πλαγιοκάλυψης. Για την ανάρτηση των ψευδοροφών θα γίνει ειδική μεταλλική ενισχυμένη κατασκευή η οποία θα επιτρέπει την πρόσβαση. 
iii. ΠΛΑΓΙΟΚΑΛΥΨΕΙΣ - ΕΠΕΝΔΥΣΕΙΣ

Οι εξωτερικές τραπεζοειδείς λαμαρίνες πλαγιοκάλυψης στο χώρο της ράμπας θα αποξηλωθούν και στη θέση τους θα τοποθετηθούν πάνελς πολυουρεθάνης πάχους 40mm. 

Οι υφιστάμενες υδρορροές στη ράμπα είναι κατεστραμμένες, θα αποξηλωθούν και στη θέση τους θα κατασκευαστούν και θα τοποθετηθούν νέες.
iv. ΠΥΡΑΝΤΟΧΑ ΔΙΑΧΩΡΙΣΤΙΚΑ

Θα κατασκευαστεί τοίχος από πυράντοχες γυψοσανίδες μεταξύ των γραφείων και του χώρου της αποθήκης. Οι γυψοσανίδες θα είναι αναρτημένες σε μεταλλικό σκελετό πλάτους 9cm και το διάκενο θα πληρωθεί με πετροβάμβακα. Επίσης, οι πόρτες μεταξύ των πυροδιαμερισμάτων που θα δημιουργηθούν θα είναι πυρασφαλείας πιστοποιημένες ώστε να ανταποκρίνονται στις απαιτήσεις της πυροπροστασίας.

v. ΒΙΟΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΠΟΡΤΕΣ

Θα τοποθετηθούν τρεις βιομηχανικές πόρτες για την πρόσβαση από την αποθήκη στην ράμπα και την φορτοεκφόρτωση των εμπορευμάτων. Οι πόρτες θα είναι ηλεκτροκίνητες τύπου ρολών.
ΗΛΕΚΤΡΟΜΗΧΑΝΟΛΟΓΙΚΕΣ ΕΓΚΑΤΑΣΤΑΣΕΙΣ
i. ΥΔΡΑΥΛΙΚΑ

Θα υδροδοτηθούν οι χώροι WC που θα διαμορφωθούν και θα χρησιμοποιηθεί θερμοκολλητικός σωλήνας υψηλής αντοχής. Για την αποχέτευση θα χρησιμοποιηθούν πλαστικοί σωλήνες Φ100-Φ160 που θα καταλήγουν μέσω φρεατίων στο κεντρικό φρεάτιο και στη συνέχεια στον τελικό αποδέκτη.
ii. ΗΛΕΚΤΡΟΛΟΓΙΚΑ

Θα κατασκευαστεί και θα προμηθευτεί ένας πίνακας φωτισμού και ένας πίνακας κίνησης και θα τοποθετηθούν φωτιστικά σώματα τύπου καμπάνας 250W ή 400W με ειδικό κάλυμμα από πλαστικό υλικό, ώστε να επιτευχθεί στάθμη φωτισμού κατάλληλη για αποθηκευτικούς χώρους ήτοι 150 Lux. 
Οι ηλεκτρολογικές εγκαταστάσεις θα είναι σύμφωνες με τον ισχύοντα κανονισμό εσωτερικών ηλεκτρικών εγκαταστάσεων.
Επίσης, τα καλώδια θα οδεύουν σε σχάρες ή κατάλληλους πλαστικούς σωλήνες από σκληρό PVC και θα γίνει εγκατάσταση ασθενών ρευμάτων – τηλεφώνων, Η/Υ, μεγαφώνων & καμερών (CCTV) -  η οποία περιλαμβάνει ανεξάρτητες σχάρες για την όδευση των καλωδίων data, καλώδια τύπου UTP cat.6 και τηλεφωνικά. 
Τέλος, ο ηλεκτρολογικός εξοπλισμός (τηλεφωνικό κέντρο, racks, πρίζες data, κλπ) θα είναι του ιδιοκτήτη και ο τερματισμός των καλωδίων καθώς και η πιστοποίηση των δικτύων θα γίνουν από τις προμηθεύτριες εταιρείες του αντίστοιχου εξοπλισμού και δεν περιλαμβάνονται.

Το σύνολο των ανωτέρω εργασιών θα πραγματοποιηθεί από την «ΕΚΤΕ Α.Τ.Ε.Β.Ε.» η αναλυτική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 1 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά το κόστος παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
ΕΠΕΝΔΥΤΙΚΕΣ ΔΑΠΑΝΕΣ ΠΟΥ ΣΥΜΒΑΛΛΟΥΝ ΣΤΗΝ ΠΡΟΣΤΑΣΙΑ ΤΟΥ ΠΕΡΙΒΑΛΛΟΝΤΟΣ
Από τις παραπάνω εργασίες συνολικού ύψους 1.550.600 €, οι δαπάνες που παρουσιάζονται στον ακόλουθο πίνακα συμβάλλουν στην προστασία του περιβάλλοντος, καθώς αποτελούν απαραίτητη προϋπόθεση για τη λειτουργία του βιολογικού καθαρισμού, ο οποίος θα επεξεργάζεται τα απόβλητα που προκύπτουν από την παραγωγική διαδικασία ούτως ώστε να μην επιβαρύνεται το περιβάλλον. 
Συνεπώς, στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, οι παραπάνω δαπάνες περιλαμβάνονται στην κατηγορία δαπανών Β1 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στην προστασία του περιβάλλοντος - Οικοδομικές εργασίες).
ΕΠΕΝΔΥΤΙΚΕΣ ΔΑΠΑΝΕΣ ΠΟΥ ΣΥΜΒΑΛΛΟΥΝ ΣΤΗ ΒΕΛΤΙΩΣΗ & ΠΑΡΑΚΟΛΟΥΘΗΣΗ ΥΓΕΙΟΝΟΜΙΚΩΝ ΣΥΝΘΗΚΩΝ
Όπως έχει ήδη αναφερθεί, βασικό μέλημα της εταιρείας αποτελεί η παραγωγή προϊόντων υψηλής ποιότητας, τα οποία θα καλύπτουν πλήρως τις ανάγκες των καταναλωτών. Απαραίτητη προϋπόθεση για τη διασφάλιση της ποιότητας είναι η διαμόρφωση των κτιριακών εγκαταστάσεων κατά τέτοιο τρόπο ώστε να επιτυγχάνονται οι καλύτερες δυνατές υγειονομικές συνθήκες. 
Για την κατασκευή και διαμόρφωση των κτιριακών εγκαταστάσεων και ειδικότερα του χώρου παραγωγής, έχουν ληφθεί υπ’ όψιν όλα τα διεθνή πρότυπα διασφάλισης της ποιότητας των τροφίμων (ISO 22000, BRC, IFS), η ισχύουσα νομοθεσία, ο Κώδικας Τροφίμων και Ποτών και ο «Codex Alimentarius»
.Η ανάπτυξη των παραπάνω Συστημάτων Διασφάλισης της Ποιότητας των Τροφίμων και η τήρηση των κανονισμών, διασφαλίζουν ότι ο χώρος είναι πλήρως κατάλληλος για την παραγωγή προϊόντων πολύ υψηλής ποιότητας. 
Πιο συγκεκριμένα, οι ψευδοροφές και οι πλαγιοκαλύψεις θα κατασκευαστούν από πάνελς πολυουρεθάνης τα οποία είναι ειδικά σχεδιασμένα για βιομηχανίες τροφίμων. Με τα πάνελς αυτά διασφαλίζεται ότι ο χώρος αποθήκευσης Α’ Υλών και ο χώρος παραγωγής έχουν ελάχιστες απώλειες θερμότητας και ότι η θερμοκρασία των χώρων είναι στα κατάλληλα επίπεδα. Με αυτό τον τρόπο διασφαλίζεται η διατήρηση των ποιοτικών χαρακτηριστικών του μελιού και εκμηδενίζεται η πιθανότητα αλλοίωσης των Α’ Υλών. 

Επιπρόσθετα, οι υγειονομικές γωνίες, οι τσιμεντοκονίες κλίσεων, τα κεραμικά πλακίδια δαπέδου, το εποξειδικό δάπεδο και τα ανοξείδωτα κανάλια και δίκτυο σιφονιών αποχέτευσης είναι νομοθετικές απαιτήσεις και απαιτήσεις των Προτύπων Ποιότητας.

Τέλος, η διαμόρφωση των χώρων υγιεινής είναι αναγκαία για τη διασφάλιση των συνθηκών υγιεινής των εργαζομένων της εταιρείας.

Στον πίνακα που ακολουθεί παρουσιάζεται το συνολικό κόστος των δαπανών που συμβάλλουν στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών. Στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, οι παρακάτω δαπάνες περιλαμβάνονται στην κατηγορία δαπανών Γ4 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών - Οικοδομικές Εργασίες).
1.1.2. Μηχανολογικός εξοπλισμός

Η «Αττική Μελισσοκομική εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» στοχεύει στον εκσυγχρονισμό του παραγωγικού εξοπλισμού με βελτίωση της ποιότητας των τελικών προϊόντων. Στο πλαίσιο αυτής της στρατηγικής της, η εταιρεία θα προβεί στην αγορά νέου υπερσύγχρονου μηχανολογικού εξοπλισμού, ο οποίος θα εγκατασταθεί στις νέες παραγωγικές εγκαταστάσεις της εταιρείας στο Κρυονέρι. 
Το κόστος του μηχανολογικού εξοπλισμού ανέρχεται στο ποσό των 1.460.657,00 € και θα δώσει τη δυνατότητα στο «Μέλι Αττική» να παράγει προϊόντα ακόμη υψηλότερης ποιότητας και κατ’ επέκταση να επιτύχει τους στόχους του.

Στη συνέχεια παρουσιάζονται τα τεχνικά χαρακτηριστικά του προτεινόμενου μηχανολογικού εξοπλισμού, καθώς και οι λειτουργικές ανάγκες τις οποίες θα καλύψει ο εν λόγω εξοπλισμός.
Οι κατόψεις των Κτιριακών Εγκαταστάσεων με τις Μηχανολογικές διατάξεις νέου και υφιστάμενου εξοπλισμού παρουσιάζονται στο Παράρτημα 26 του Φακέλου των Δικαιολογητικών.
Γραμμή Παραγωγής

1.1.2.1. Ελεγκτής Σωματιδίων LOMA X-RAY / X4 PIPELINE
Όπως έχει ήδη αναφερθεί, αποτελεί αναπόσπαστο μέρος της στρατηγικής και της φιλοσοφίας της εταιρείας η παραγωγή προϊόντων πολύ υψηλής ποιότητας που θα ικανοποιούν τις επιθυμίες και του πλέον απαιτητικού καταναλωτή. 
Στο πλαίσιο αυτής της στρατηγικής η εταιρεία θα προβεί, στην προμήθεια ενός ελεγκτή ξένων σωματιδίων, τελευταίας τεχνολογίας, ο οποίος έχει την ικανότητα να ανιχνεύει ακόμη και τα πιο μικρά σωματίδια. Με την προμήθεια αυτού του συγκεκριμένου μηχανήματος, η επιχείρηση βελτιώνει ακόμα περισσότερο την ποιότητα των παραγόμενων προϊόντων και ταυτόχρονα προστατεύει την υγεία των καταναλωτών. 

Ο εν λόγω εξοπλισμός είναι ένας ελεγκτής ξένων σωματιδίων (X-ray), της εταιρείας LOMA (Αγγλία) και είναι συμμορφωμένος με όλα τα διεθνή standard ασφαλείας.

· Τεχνικά Χαρακτηριστικά

· Αυτόματη αύξηση της ευαισθησίας χωρίς απαίτηση χειροκίνητης ρύθμισης

· Δυνατότητα ελέγχου κομματιών μετάλλων, γυαλιού, πέτρας, κοκάλων και υψηλής πυκνότητας πλαστικών

· Δυνατότητα απομακρυσμένου ελέγχου / διάγνωσης μέσω modem
· Εκτίμηση ευαισθησίας των ξένων σωμάτων
Μέταλλα: 0.8-1.2 mm (διάμετρος σωματιδίων) 

Γυαλί: 2.0-3.0 mm (διάμετρος σωματιδίων)

Κεραμικά: 2.0-3.0 mm (διάμετρος σωματιδίων)

Ο εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «TECHNOLINKS  Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 2 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά, το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.2. Ανοξείδωτες Δεξαμενές
Πρόκειται για δοχείο αποθήκευσης χωρητικότητας 1.200 lt, κατασκευασμένο από ανοξείδωτο χάλυβα 304 και έχει διαστάσεις 1.100 Χ 900 mm και ύψος 1.200 mm.

Η εταιρεία θα προμηθευτεί εικοσιτέσσερις (24) τέτοιες δεξαμενές έτσι ώστε μην αναμειγνύονται οι διάφορες ποικιλίες μελιού και να μην αλλοιώνονται τα ποιοτικά χαρακτηριστικά και η ιδιαίτερη γεύση της καθεμίας (π.χ. μέλι ελάτης, μέλι θυμαρίσιο κ.λπ.). Με αυτό τον τρόπο βελτιώνεται ακόμη περισσότερο η ποιότητα των τελικών προϊόντων, καθώς η συνταγή του καθενός θα τηρείται με απόλυτη ακρίβεια. 

Τις παραπάνω δεξαμενές προμηθευτούν από την «Αφοί Βασιλακάκου - Μηχανολογικές Κατασκευές Ο.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 3 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Το κόστος των ανοξείδωτων δεξαμενών καταδεικνύεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.2.3. Θερμαινόμενος Διπλοπύθμενος Αναδευτήρας Χωρητικότητας 800 lt 

Πρόκειται για Διπλοπύθμενο Αναδευτήρα χωρητικότητας 800 lt, κατασκευασμένο από ανοξείδωτο χάλυβα τύπου 316 και έχει διάμετρο Φ1.320 mm και ύψος κορμού 720 mm. Επιπλέον, η ανάδευση είναι σταθερών στροφών 24 RPM και η ισχύς του ηλεκτροκινητήρα ανάδευσης είναι 4 ΗP/380V.

Ο λόγος προμήθειας του παραπάνω εξοπλισμού είναι το γεγονός ότι με τις πρόσθετες ποικιλίες μελιού Ελάτης και Θυμαριού Νήσων απαιτείται ένας πρόσθετος διπλοπύθμενος αναδευτήρας έτσι ώστε η διαδικασία να γίνεται με άνεση (χειροκίνητο γέμισμα, αργό άδειασμα, καθαρισμός).

Ο εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Αφοί Βασιλακάκου - Μηχανολογικές κατασκευές Ο.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 4 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.4. Ανοξείδωτοι Παράλληλοι Εναλλακτές Μελιού
Πρόκειται για δύο ανοξείδωτους παράλληλους εναλλακτές για την ψύξη του μελιού, τύπου Φ140, οι οποίοι έχουν τα εξής τεχνικά χαρακτηριστικά: 
· Εξωτερική διάμετρος ψύκτη Φ140 mm
· Εσωτερική σωλήνα τροφίμων Φ 12 Χ 1,5 mm, AISI 316, αριθμός σωλήνων 80 Χ 1.200 mm
· Είσοδος έξοδος μελιού 2’’ με ρακόρ
· 2 αισθητήρια ΡΤ 100 για τη θερμοκρασία του μελιού

· Ανοξείδωτος πίνακας με 2 ηλεκτρονικά όργανα ένδειξης της θερμοκρασίας εισόδου και εξόδου του μελιού

Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα προμηθευτεί δύο (2) τέτοιους ανοξείδωτους εναλλακτές μελιού από την «Αφοί Βασιλακάκου - Μηχανολογικές κατασκευές Ο.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 5 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά, το κόστος τους παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.5. Πλυντήριο Μεταλλικών Δοχείων

Πρόκειται για ένα Πλυντήριο Μεταλλικών Δοχείων, το οποίο θα χρησιμοποιείται για το πλύσιμο των δοχείων με την Α’ Ύλη, που παραλαμβάνει η εταιρεία από τους προμηθευτές της. Με τη χρησιμοποίηση του πλυντηρίου και τον καθαρισμό των δοχείων η εταιρεία θα απομακρύνει πλήρως τα ξένα σώματα που βρίσκονται στο εξωτερικό μέρος των δοχείων και απαλείφει την πιθανότητα να εισέλθουν ξένα σώματα στην Α’ Ύλη και να αλλοιωθεί η ποιότητα της. 

Συνεπώς, η προμήθεια του παραπάνω μηχανήματος συμβάλει στη βελτίωση των υγειονομικών συνθηκών και στην προστασία του καταναλωτή.

Το Πλυντήριο Μεταλλικών Δοχείων έχει τα εξής τεχνικά χαρακτηριστικά:   
· Κατασκευασμένο από ανοξείδωτο χάλυβα AISI 304

· Η διαδικασία πλύσης των δοχείων γίνεται σε τρία στάδια: Πρόπλυση με φυσικό νερό, κύρια πλύση με διάλυμα νερού και απορρυπαντικού σε θερμοκρασία από 65ο C έως 85ο C, ξέπλυμα των δοχείων με φυσικό νερό

· Στο πλυντήριο υπάρχουν τα εξής αισθητήρια: Αισθητήριο θερμοκρασίας κύριας πλύσης, αισθητήριο στάθμης νερού - διαλύματος δεξαμενής κύριας στάθμης, αισθητήριο πίεσης νερού σε τρία σημεία
· Το πλυντήριο διαθέτει μηχανισμό αναρρόφησης υδρατμών
Η εταιρεία θα προμηθευτεί τον εξοπλισμό από την εταιρεία «ΑΤΕΚ Ε.Π.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 6 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.6. Αποπαλετοποιητής Δοχείων Πρώτης Ύλης
Πρόκειται για έναν αποπαλετοποιητή ανοξείδωτης κατασκευής, ο οποίος θα χρησιμοποιηθεί για την αποπαλετοποίηση των μεταλλικών δοχείων Α Ύλης (όπως αυτά παραλαμβάνονται από τους παραγωγούς), τα οποία στη συνέχεια προωθούνται για άδειασμα στις ανοξείδωτες δεξαμενές μελιού.

Η συγκράτηση των δοχείων θα επιτυγχάνεται με χρήση μαγνητικής κεφαλής η οποία  λειτουργεί ως εξής: 
· Όταν η κεφαλή κατεβεί στο ύψος των δοχείων οι μαγνήτες μέσω ηλεκτροπνευματικού  μηχανισμού μεταφέρονται προς τα κάτω και έτσι πιάνει τα δοχεία.
· Όταν η κεφαλή μεταφερθεί στην επιθυμητή θέση αποσυγκράτησης των δοχείων ο ηλεκτροπνευματικός μηχανισμός μεταφέρει τους μαγνήτες προς τα επάνω ώστε να απελευθερωθούν τα δοχεία
Η εταιρεία θα προμηθευτεί τον αποπαλετοποιητή από την «ΑΤΕΚ Ε.Π.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 7 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.7. Φίλτρο Eaton
Πρόκειται για ένα φίλτρο μελιού, τύπου SIDELINE, του οίκου Eaton Filtration GmbH και το οποίο έχει τα εξής τεχνικά χαρακτηριστικά:

· Τεχνικά Χαρακτηριστικά

· Μέγιστη Ονομαστική Παροχή: 20 m3 /h
· Φιλτραριστική Επιφάνεια: 0,25 m2
·  Μέγεθος σάκων Φ 180mm x 430mm
Ο εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Ελληνική Εταιρεία Φιλτραρίσματος Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 8 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά το κόστος του παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.2.8. Μεταλλικές Βάσεις Στήριξης Δεξαμενών Μελιού

Η δαπάνη αφορά την κατασκευή και τοποθέτηση Μεταλλικών Βάσεων Στήριξης των Δεξαμενών Μελιού σε δύο σειρές καθ’ ύψος και επτά θέσεις σε μήκος με κολόνες που θα είναι στηριγμένες με φλάτζες δαπέδου. Οι διαστάσεις τους θα είναι 2,10m (ύψος) Χ 0,93m (πλάτος) Χ 9,30m (μήκος).
Οι μεταλλικές βάσεις θα προμηθευτούν από την «Ρούσσος Παν. Ιωάννης», η τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 9 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά, το κόστους τους παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:

1.1.2.9. Αντλία Ευαίσθητων Παχύρρευστων 
Η Αντλία Ευαίσθητων Παχύρρευστων είναι τύπου SINE SPS / 3’’, του οίκου MASO, και έχει τα εξής τεχνικά χαρακτηριστικά:

Η εταιρεία θα προμηθευτεί την Αντλία Ευαίσθητων Παχύρρευστων από την «Μηχανική Ροή  Ι. Δρογούτης», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 10 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά, το κόστος της παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
Γραμμή Συσκευασίας
1.1.2.10. Γραμμή Αποπαλετοποίησης Δοχείων Τελικής Συσκευασίας

Η «Αττική Μελισσοκομική εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» στοχεύοντας στη βελτιστοποίηση του τρόπου λειτουργίας του τμήματος συσκευασίας και προκειμένου να γίνει δυνατή η τοποθέτηση σύγχρονων συσκευών καθαρισμού και οπτικού ελέγχου του εσωτερικού των δοχείων τελικής συσκευασίας και να εξασφαλιστεί η αποτελεσματικότερη χρήση των πόρων, θα προβεί στην αγορά νέου εξοπλισμού για τη γραμμή αποπαλετοποίησης των δοχείων που χρησιμοποιούνται για την τελική συσκευασία των προϊόντων. 

Τα μηχανήματα από τα οποία αποτελείται η γραμμή αποπαλετοποίησης δοχείων, καθώς και τα τεχνικά χαρακτηριστικά των μηχανημάτων αυτών  είναι τα ακόλουθα:
i. Αποπαλετοποιητής

· Ο αποπαλετοποιητής θα είναι μεταλλικής κατασκευής εξολοκλήρου και θα χρησιμοποιηθεί για την αποπαλετοποίηση των μεταλλικών δοχείων.

· Η συγκράτηση των δοχείων θα γίνεται με μαγνητική κεφαλή. Η μαγνητική κεφαλή λειτουργεί ως εξής: όταν η κεφαλή κατεβεί στο ύψος των δοχείων οι μαγνήτες μέσω ηλεκτροπνευματικού μηχανισμού μεταφέρονται προς τα κάτω και έτσι μαγνητίζονται τα μεταλλικά κουτιά (cans). Όταν η κεφαλή πάει στην θέση που πρέπει να αφήσει τα δοχεία τότε ο ηλεκτροπνευματικός μηχανισμός ανεβάζει τους μαγνήτες προς τα επάνω και έτσι απελευθερώνονται τα μεταλλικά κουτιά (cans). Η μαγνητική κεφαλή εξωτερικά θα είναι ανοξείδωτης κατασκευής. Εσωτερικά θα υπάρχει μια μεταλλική πλάκα (μη ανοξείδωτη) πάνω στην οποία είναι τοποθετημένοι οι μαγνήτες.

· Η κίνηση της κεφαλής δεξιά-αριστερά και πάνω κάτω θα γίνεται με ηλεκτρομειωτήρα σταθερών στροφών ελεγχόμενο από INVERTER.

· Ο αποπαλετοποιητής θα έχει τη δυνατότητα να διαχειρίζεται ταυτόχρονα τρεις παλέτες σε τρία μεγέθη δοχείων.

ii. Τραπέζι τοποθέτησης οριζόντιας στρώσης

· Ο ερπυστριόδρομος θα είναι μεταλλικής κατασκευής και θα διαθέτει πλαστική ερπύστρια αρθρωτού τύπου.

· Η μαγνητική κεφαλή θα τοποθετεί πάνω στο μεταφορέα ομάδα δοχείων.

· Τα δοχεία θα μεταφέρονται σε μονή ερπύστρια.
iii. Μηχανισμός εξόδου και αποθήκευσης χαρτονιών

· Ο μηχανισμός τοποθετείται πάνω στο βαγόνι μεταφοράς της οριζόντιας στρώσης, κινείται ταυτόχρονα με το φορείο κίνησης και παραλαμβάνει το χαρτόδισκο με βεντούζες με κενό αέρος και οδηγείται στην αποθήκη για να απομακρυνθεί.

· Η ανύψωση του διαχωριστικού πάνω από την παλέτα γίνεται με έμβολο πνευματικής λειτουργίας.

· Τα διαχωριστικά συγκεντρώνονται σε αποθήκη που θα κατασκευαστεί δίπλα στη μηχανή και θα έχει δυνατότητα εκτός των επίπεδων φύλλων να συγκεντρώνει και καπάκια.
Η εταιρεία θα προμηθευτεί τον παραπάνω μηχανολογικό εξοπλισμό από την «ΑΤΕΚ ΕΠΕ», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 11 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά το κόστος του καταδεικνύεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.11. Μεταφορείς Μεταλλικών Δοχείων με Σύστημα Καθαρισμού

Πρόκειται για Μεταφορείς Μεταλλικών Δοχείων με Σύστημα Καθαρισμού (3 Γραμμές), οι οποίοι θα είναι ανοξείδωτης κατασκευής και θα διαθέτουν πλαστική ερπύστρια αρθρωτού τύπου.
Η εταιρεία θα προμηθευτεί τον παραπάνω εξοπλισμό από την «ΑΤΕΚ ΕΠΕ», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 12 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά το κόστος του καταδεικνύεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.12. Ελεγκτής Κενών Δοχείων
Πρόκειται για έναν Ελεγκτή Κενών Δοχείων, ο οποίος έχει τα εξής τεχνικά χαρακτηριστικά:
· Το σύστημα μπορεί να ελέγχει 1.200 τεμάχια ανά ώρα που παράγει η γραμμή.

· Έλεγχος για την ύπαρξη ξένου σώματος

· Έλεγχος για την ύπαρξη βρωμιάς

· Έλεγχος στρογγυλότητας στο στόμιο του δοχείου

· Ενεργοποίηση εξόδου με την ανίχνευση του σφάλματος
Η κάμερα θα τοποθετηθεί σε βάση σε απόσταση 300 χιλιοστών από την ταινία μεταφοράς και θα ελέγχει αυτόματα μια φορά το κάθε δοχείο. Επιπρόσθετα, θα συνδέεται με πάνελ με Ethernet καλώδιο όπου θα τρέχει το πρόγραμμα απεικόνισης και επιλογής. Επιπλέον, το σύστημα ελέγχου περιλαμβάνει:

· Σύστημα οπτικού ελέγχου με φωτισμούς, Εγκατάσταση συστήματος δοκιμές και εκπαίδευση χρηστών, Αισθητήρας και βάση στήριξης αυτού.

Η εταιρεία θα προμηθευτεί τον παραπάνω μηχανολογικό εξοπλισμό από την «ΑΤΕΚ ΕΠΕ», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 13 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά το κόστος του καταδεικνύεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.13. Γεμιστική Μηχανή για Συσκευασίες Smartpack 

Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ», στο πλαίσιο της στρατηγικής της, για βελτίωση των υγειονομικών συνθηκών και προστασία του καταναλωτή, επιθυμεί να προβεί στην ανανέωση του εξοπλισμού της. Στο πλαίσιο αυτής της ανανέωσης, η εταιρεία προτίθεται μέσω του προτεινόμενου επενδυτικού σχεδίου να αντικαταστήσει το μηχανολογικό εξοπλισμό που χρησιμοποιείται στη γραμμή συσκευασίας Smartpack, με μια νέα γεμιστική μηχανή, τύπου CHP 40-3, του οίκου Gualapack (ΙΤΑΛΙΑ). 
Η γεμιστική μηχανή είναι κατασκευασμένη από ανοξείδωτο ατσάλι, καλύπτει πλήρως τις απαιτήσεις των βιομηχανιών τροφίμων και εκτελεί τις παρακάτω λειτουργίες:

· Αυτόματη φόρτωση των κενών συσκευασιών πάνω στο περιστρεφόμενο τραπέζι 

· Εκτύπωση πληροφοριών πάνω στη συσκευασία (π.χ. Ημερομηνία Παραγωγής κ.λπ.)

· Γέμισμα των συσκευασιών μέσω ογκομετρικής αντλίας

· Κλείσιμο των συσκευασιών με καπάκια πολυαιθυλενίου ή πολυπροπυλενίου

· Τοποθέτηση της έτοιμης συσκευασίας στη μεταφορική ταινία εξόδου

· Τεχνικά Χαρακτηριστικά
· Διαστάσεις δοχείων: από 40ml έως 500 ml,
· Διαστάσεις: πλάτος 1900 mm Χ μήκος 4500 mm Χ ύψος 2750 mm,
· Ισχύς: 1,5 KW,
· Κατανάλωση αέρα 500 ΝΙ/Min στα 6 bar.

Ο εξοπλισμός θα τον προμηθευτεί από την «Gualapack (ΙΤΑΛΙΑ)», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 14 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά, το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:

1.1.2.14. Γεμιστική Μηχανή Migliavacca - Duplex 150
Στο πλαίσιο της ανανέωσης του εξοπλισμού της, η εταιρεία θα προμηθευτεί δύο νέες αυτόματες δοσητικές μηχανές, τύπου DUΡLEX 150, του κατασκευαστικού οίκου CARLO MIGLIAVACCA (ΙΤΑΛΙΑ). 
Οι μηχανές μπορούν να χρησιμοποιηθούν στα μεγέθη από 150 γραμ. έως 5000 γραμ. χωρίς αντικατάσταση μηχανικών μερών και είναι κατασκευασμένες από ανοξείδωτο χάλυβα (επεξεργασμένο σε σφαιροειδή σχήματα για τις εξωτερικές κατασκευές). Η κατασκευή τους από ανοξείδωτο χάλυβα σε συνδυασμό με την ταχεία αποσυναρμολόγηση των σταθμών δοσαρίσματος δημιουργούν συνθήκες τέλειας υγιεινής. Επίσης, διαθέτουν θερμόμετρο τοποθετημένο στη χοάνη για τον έλεγχο της θερμοκρασίας του προϊόντος με αποτέλεσμα να διασφαλίζεται η ποιότητα των παραγόμενων προϊόντων .

· Τεχνικά Χαρακτηριστικά
· Συνολική μηχανοκίνηση: 2,5 kw
· Ωριαία παραγωγή ρυθμιζόμενη έως ένα μέγιστο των:

· 1.000 περιεκτών/ώρα για συσκευασίες 1.000 γραμμαρίων
· 1.500 περιεκτών/ώρα για συσκευασίες 500 γραμμαρίων
· Φωτοκύτταρο «όχι περιέκτης - σταμάτημα μηχανής» κατάλληλα συγχρονισμένο ώστε να επιτρέπει στη μεταφορική να ελευθερωθεί από τους ήδη γεμάτους περιέκτες σταματώντας τον δοσητή

· Φωτοκύτταρο για το σταμάτημα της διαδικασίας σε περίπτωση «πολύ γεμάτου» στην έξοδο

· Προστατευτικά κατά των ατυχημάτων με μικροδιακόπτες ασφαλείας, για το σταμάτημα της μηχανής σε περίπτωση ανοίγματος τους

Ο εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Χρήστος Βουτσινάς Ε.Π.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 15 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά, το κόστος τους παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.2.15. Αυτόματη Κλειστική Μηχανή BONICOMM - F 60
Στο πλαίσιο της ανανέωσης του εξοπλισμού της, η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα προβεί στην αγορά μιας αυτόματης κλειστικής μηχανής, τύπου F60, του κατασκευαστικού οίκου BONICOMM Ιταλίας. 
Με την αντικατάσταση του υφιστάμενου εξοπλισμού επιτυγχάνεται η βελτίωση των υγειονομικών συνθηκών και η προστασία του καταναλωτή, καθώς εκμηδενίζεται η πιθανότητα αλλοίωσης των ποιοτικών χαρακτηριστικών του μελιού από περιέκτη που δεν έχει κλείσει πλήρως και επομένως εξασφαλίζεται η παραγωγή προϊόντων πολύ υψηλής ποιότητας και κατ’ επέκταση η πλήρης ικανοποίηση των καταναλωτών.  
· Τεχνικά Χαρακτηριστικά
· Δυνατότητα κλεισίματος δοχείων διαμέτρου 52mm - 108mm και ύψους 28 mm - 240 mm
· Διαστάσεις 2.000 Χ 1.400 Χ 2.100

· Βάση από ανοξείδωτο χάλυβα Aisi 316L
· Άνω κεφαλή από χυτοσίδηρο, με επεξεργασία επιφανειακού χημικού νικελαρίσματος

· Μηχανοκίνηση με κινητήρα 3 kw και inverter SEW
· PLC SIEMENS
Ο εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Χρήστος Βουτσινάς Ε.Π.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 16 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά, το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.16. Αυτόματη Επιπωματική Μηχανή GG 100

Για τις γραμμές συσκευασίας βάζων και τον επιπωματισμό των βάζων με μεταλλικά πώματα η εταιρεία θα προμηθευτεί μια αυτόματη επιπωματική μηχανή, τύπου GG 100, του κατασκευαστικού οίκου UNIMAC-GHERRI (ΙΤΑΛΙΑ).

Η μηχανή είναι κατάλληλη για τον επιπωματισμό βάζων με πώματα τύπου: Regular & Medium Twist off, deep twist off, Pry twist, Pry off, Press on και είναι σε θέση να επεξεργαστεί:
	Πώματα:
	Διάμετρος: 27 mm - 110 mm
Ύψος: 5 mm - 18 mm

	Περιέκτες:
	Διάμετρος: από 30 mm - 160  mm
Ύψος:50 mm - 250 mm


· Τεχνικά Χαρακτηριστικά
· Η μέγιστη παραγωγή είναι 12.000 τεμάχια/ώρα, αναφερόμενη σε περιέκτες με καπάκι διαμέτρου 38 χλστμ. Τύπου Regular Twist off
· Μηχανοκίνηση: 1,5 kw
· Διαστάσεις: 3.000 x 1.000 x 2.400 mm
· Άνω κεφαλή από αλουμίνιο anticorodal, στερεωμένη σε τηλεσκοπική κολώνα ρυθμιζόμενη καθ’ ύψος και με ειδική αντιδιαβρωτική επεξεργασία

· Σύνολο βιδώματος που διενεργεί το κλείσιμο του καπακιού στον περιέκτη μέσω ειδικών ιμάντων βιδώματος και συγκράτησης

· Η μηχανή θα είναι συζευγμένη με αυτόματο μαγνητικό τροφοδότη τύπου GG850

Ο εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Χρήστος Βουτσινάς Ε.Π.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 17 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά, το κόστος του παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.2.17. Σύστημα Τοποθέτησης Πλαστικών Πωμάτων σε Λευκοσίδηρα Δοχεία 1.000g και 455g
Στο πλαίσιο της βελτίωσης των υγειονομικών συνθηκών και την προστασία του καταναλωτή, η εταιρεία θα προβεί σε ανανέωση του εξοπλισμού που χρησιμοποιεί για τον επιπωματισμό των συσκευασιών 1.000g και 455g, διασφαλίζοντας με αυτόν τον τρόπο την μη αλλοίωση των ποιοτικών χαρακτηριστικών του μελιού. 

Πιο συγκεκριμένα, η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα αντικαταστήσει τον υφιστάμενο χρησιμοποιούμενο μηχανολογικό εξοπλισμό με δύο νέα Συστήματα Τοποθέτησης Πλαστικών Πωμάτων σε Λευκοσίδηρα Δοχεία 1.000g και 455g. Πρόκειται για συστήματα τα οποία τοποθετούν ένθετα σε λευκοσίδηρα δοχεία, παραλαμβάνουν πλαστικά πώματα από μία μεταφορική ταινία, τα εναποθέτουν σε μια οροθετημένη θέση αναμονής από όπου εν συνεχεία παραλαμβάνονται από το διερχόμενο κουτί και «σιδερώνονται» κάτω από ένα διαδοχικό ιμάντα κινήσεως. 
Τα συστήματα είναι κατασκευασμένα εξ’ ολοκλήρου από ανοξείδωτο χάλυβα και βιομηχανικό αλουμίνιο και περιλαμβάνουν τα εξής:

i. Μεταφορική ταινία ιμάντα, μήκους 1.500 mm, ρυθμιζόμενης ταχύτητας μέσω Inverter, όπου τοποθετούνται τα καπάκια υπό κλίση.

ii. Μηχανικό σύστημα pick & place με βεντούζα το οποίο παραλαμβάνει το καπάκι από το άκρο της ταινίας τροφοδοσίας και το εναποθέτει σε ένα κεκλιμένο επίπεδο.

iii. Τροφοδότης ενθέτων.

iv. Κεκλιμένο επίπεδο κωνικής διαμόρφωσης το οποίο φέρει στο άκρο του μηχανισμού απεμπλοκής του καπακιού.

v. Μεταφορική ερπύστρια μήκους 2.000 mm,ρυθμιζόμενης ταχύτητας
· Τεχνικά Χαρακτηριστικά

Διαστάσεις: 2000*1200*1000 mm
Ηλεκτρική ισχύς: 1.0

Πνευματική κατανάλωση (lt/min) : 300

Παραγωγικότητα (ppm): 45
Η εταιρεία θα προμηθευτεί δύο (2) τέτοια συγκροτήματα από την «TECHNOLINKS  Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 18 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Το κόστος τους παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.2.18. Συγκρότημα Δυο Κεφαλών Επικόλλησης Αυτοκόλλητων Ετικετών σε PET Συσκευασίες
Στο πλαίσιο του εκσυγχρονισμού της, η εταιρεία θα προμηθευτεί ένα Συγκρότημα Δυο Κεφαλών Επικόλλησης Αυτοκόλλητων Ετικετών σε PET Συσκευασίες, τύπου ΜΟ - 2500, του κατασκευαστικού οίκου ΕΜΕ (ΔΑΝΙΑ). 

Το συγκεκριμένο συγκρότημα θα χρησιμοποιηθεί για τις PET συσκευασίες χωρητικότητας 470 και 270 g και είναι κατάλληλο για την επικόλληση ετικετών στις δύο πλαϊνές πλευρές των προϊόντων. Επίσης, είναι κατασκευασμένο εξ’ ολοκλήρου από ανοξείδωτο χάλυβα και αλουμίνιο και περιλαμβάνει:

i. Μεταφορική ταινία ερπύστρια, κατασκευασμένη από ανοξείδωτο χάλυβα και συνολικού μήκους 1.800 mm και πλάτους 1.000 mm.
ii. Άνω μεταφορικό σύστημα συγκράτησης φιαλών

iii. Δύο κεφαλές επικόλλησης ετικετών κατασκευασμένες από ανοξείδωτο χάλυβα και αλουμίνιο
Το Συγκρότημα θα προμηθευτεί από την «TECHNOLINKS Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 19 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Το κόστος του συγκροτήματος παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.19. Ετικετέζα Βάζων 30/40g
Για τον εκσυγχρονισμό της γραμμής συσκευασίας των βάζων 30/40 g , η εταιρεία θα προμηθευτεί μια νέα ετικετέζα, τύπου 2 - 120, του κατασκευαστικού οίκου ΕΜΕ (Δανία). Η ετικετέζα αποτελείται από τα εξής μέρη:

i. Κεφαλή επικόλλησης ετικετών, κατασκευής από ανοξείδωτο χάλυβα και αλουμίνιο, με ενσωματωμένο controller, κατάλληλη για ετικέτες μήκους 20 mm - 250 mm και πλάτους 20 mm - 120 mm
ii. Αυτοματισμός γωνιακής επίστρωσης και επικόλλησης ετικέτας

iii. Επιδαπέδια βάση για επικόλληση ετικετών σε προϊόντα στο επάνω μέρος τους 
Η εταιρεία θα προμηθευτεί το παραπάνω μηχάνημα από την εταιρεία «TECHNOLINKS  Α.Ε.»,  η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 20 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά, το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.2.20. Αυτόματη Μηχανή Τοποθέτησης Δακτυλίου Ασφαλείας στο Πώμα

Πρόκειται για μια αυτόματη μηχανή τοποθέτησης δακτυλίου ασφαλείας στο πώμα, τύπου NORTAN 35 του κατασκευαστικού οίκου NORTAN (Ιταλία). Η μηχανή αποτελείται από:

· Αστέρας για ένα μέγεθος φιάλης.

· Ηλεκτρονική ρύθμιση του μήκους του δακτυλίου σε χιλιοστά.

· Φωτοκύτταρο για τη ρύθμιση του μήκους του φιλμ.

· Ο σκελετός της μηχανής είναι κατασκευασμένος από βαμμένο χάλυβα και επενδεδυμένο από ανοξείδωτη λαμαρίνα.
· Τεχνικά Χαρακτηριστικά

	Απόδοση max:

Ισχύς:

Καταν/ση πεπ. αέρα:

Βάρος:

Διαστάσεις:
	3000 φ/ώρα

0,75 HP (κατανάλωση 15 kw)

100 λ/1’

400 κιλά

135*120*1950


Ο εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Δήμου Μηχανοτεχνική Α.Ε.Β.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 21 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Το κόστος του καταδεικνύεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.2.21. Κλειστικό Χαρτοκιβωτίων
Για το κλείσιμο των χαρτοκιβωτίων, όπου τοποθετούνται τα έτοιμα προϊόντα, η εταιρεία θα προμηθευτεί τρία (3) κλειστικά χαρτοκιβωτίων, τα οποία θα χρησιμοποιηθούν για το κλείσιμο του άνω και κάτω ανοίγματος των χαρτοκιβωτίων με αυτοκόλλητη ταινία. 

Πρόκειται για κλειστικά χαρτοκιβωτίων τύπου Little David LD-7, του οίκου ITW - Padlocker (Η.Π.Α.) και λειτουργούν ως εξής:

· Το κλειστικό τοποθετεί μια λωρίδα αυτοκόλλητης ταινίας ταυτόχρονα στο επάνω και στο κάτω άνοιγμα των χαρτοκιβωτίων. Καθώς το χαρτοκιβώτιο προχωρεί στη μηχανή, δύο ελαστικοί κύλινδροι «στρώνουν» τα άκρα των ταινιών πάνω και κάτω. Κατόπιν το έτοιμο και κολλημένο χαρτοκιβώτιο, βγαίνει αυτόματα από τη μηχανή και το κλειστικό είναι έτοιμο για να κολλήσει το επόμενο χαρτοκιβώτιο.

· Τεχνικά Χαρακτηριστικά

	· Διαστάσεις χαρτοκιβωτίου:
	Πλάτος: 114mm - 559 mm
Ύψος: 114mm - 610 mm
Μήκος 114mm - απεριόριστο


· Κεφαλές ταινίας μέγιστου πλάτους 50 mm
· Ταχύτητα Παραγωγής μέχρι 2.000 χαρτοκιβώτια ανά ώρα

Ο εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Χαρ. Γελεσμές & Σια Ο.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 22 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Το κόστος τους παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.2.22. Ραουλόδρομοι Χαρτοκιβωτίων

Πρόκειται για πτυσσόμενους ραουλόδρομους βαρύτητας, μήκους 2,3m έως 5,4m  κατασκευασμένοι από γαλβανισμένη λαμαρίνα πάχους 2 mm, με 4 ζεύγη ποδαρικών ρυθμιζόμενου ύψους και ρόδες με διπλό stop.

Ο κάθε ραουλόδρομος έχει μήκος 5.400 mm (πλήρες άνοιγμα), πλάτος 640 mm και έχει δυνατότητα μέγιστου φορτίου 70 kg ανά μέτρο.
Η εταιρεία θα προμηθευτεί έξι (6) τέτοιους πτυσσόμενους ραουλόδρομους, από την «TECHNOLINKS  Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 23 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά, το κόστος τους παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα: 

1.1.2.23. Εργασίες Διαμόρφωσης Ψυγείου - Θερμοθαλάμων
ΨΥΓΕΙΟ

Κάτωθεν του υφιστάμενου παταριού σε χώρο διαστάσεων 12,40x10,52m θα διαμορφωθεί ψυγείο ονομαστικής θερμοκρασίας λειτουργίας 12o C. Οι πλευρές και η οροφή θα είναι από πάνελς πολυουρεθάνης πάχους 100mm τα οποία θα στηριχθούν σε κατάλληλο μεταλλικό σκελετό από κοίλους δοκούς. Επίσης, θα τοποθετηθεί πόρτα ψυγείου χειροκίνητη κατάλληλη για θερμοκρασίες συντήρησης. 

Επιπρόσθετα, θα τοποθετηθεί κατάλληλο ψυκτικό μηχάνημα τύπου κόμπακτ με συμπιεστή και συμπυκνωτή σε ενιαία βάση μετά των απαιτούμενων δοχείων. Εντός του θαλάμου θα τοποθετηθεί αεροψυκτήρας.  Ο έλεγχος της θερμοκρασίας θα γίνεται μέσω κατάλληλου αισθητηρίου το οποίο θα τοποθετηθεί εντός του θαλάμου και πληκτρολογίου χειρισμού και ενδείξεων το οποίο θα βρίσκεται στην εξωτερική πλευρά πλησίον της πόρτας.
ΘΕΡΜΟΘΑΛΑΜΟΙ

Δίπλα στο λεβητοστάσιο θα διαμορφωθεί μέρος θερμοθαλάμου για τα δοχεία μελιού για τα δοχεία μελιού και άνωθεν η μεταλλική κατασκευή όπου θα εγκατασταθούν οι αεροσυμπιεστές.
Το σύνολο των ανωτέρω εργασιών θα πραγματοποιηθούν από την «ΕΚΤΕ Α.Τ.Ε.Β.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 1 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Το κόστος του παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.2.24. Συνολικό Κόστος Μηχανολογικού Εξοπλισμού

Το Συνολικό Κόστος του Νέου Μηχανολογικού Εξοπλισμού παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
ΕΠΕΝΔΥΤΙΚΕΣ ΔΑΠΑΝΕΣ ΠΟΥ ΣΥΜΒΑΛΛΟΥΝ ΣΤΗ ΒΕΛΤΙΩΣΗ & ΠΑΡΑΚΟΛΟΥΘΗΣΗ ΥΓΕΙΟΝΟΜΙΚΩΝ ΣΥΝΘΗΚΩΝ
Όπως έχει ήδη αναφερθεί, βασικό μέλημα της εταιρείας αποτελεί η παραγωγή προϊόντων υψηλής ποιότητας, τα οποία θα καλύπτουν πλήρως τις ανάγκες των καταναλωτών. Απαραίτητη προϋπόθεση για τη διασφάλιση της ποιότητας, εκτός από τη διαμόρφωση των κτιριακών εγκαταστάσεων κατά τέτοιο τρόπο ώστε να επιτυγχάνονται οι καλύτερες δυνατές υγειονομικές συνθήκες, είναι και η χρήση του κατάλληλου μηχανολογικού εξοπλισμού
Η ανανέωση του μηχανολογικού εξοπλισμού αποτελεί μονόδρομο για τη διατήρηση των συνθηκών υγιεινής, καθώς και στην αλλοίωση των ποιοτικών χαρακτηριστικών του μελιού. Πιο συγκεκριμένα:

i. για τις Πρώτες & Βοηθητικές Ύλες Παραγωγής

Ο Εξοπλισμός που συμβάλει στη διασφάλιση των υγειονομικών συνθηκών καθώς και τον ποιοτικό έλεγχο των χρησιμοποιούμενων πρώτων και βοηθητικών υλικών παραγωγής, είναι ο ακόλουθος:

ii. κατά την Παραγωγή των Προϊόντων

Στον πίνακα που ακολουθεί παρουσιάζονται οι δαπάνες που συμβάλλουν στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών. Στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, οι παρακάτω δαπάνες περιλαμβάνονται στην κατηγορία δαπανών Γ4 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών - Οικοδομικές Εργασίες).
Επισήμανση:

Οι Αύξοντες Αριθμοί του παραπάνω πίνακα αντιστοιχούν στην αρίθμηση του πίνακα Συνολικού Κόστους του Μηχανολογικού Εξοπλισμού.
1.1.3. Διαμόρφωση περιβάλλοντος χώρου
Οι εργασίες περιλαμβάνουν καθαίρεση του υφισταμένου ασφαλτοτάπητα στα σημεία που έχει υποστεί εκτεταμένες φθορές, κατασκευή τοίχου αντιστήριξης στην πλάτη του οικοπέδου,  κατασκευή δικτύου υπόγειων σωληνώσεων, πραγματοποίηση χωματουργικών εργασιών για τις παραπάνω κατασκευές καθώς και κρασπέδωση και ασφαλτόστρωση του διαμορφωμένου περιβάλλοντος χώρου. Αναλυτικά, θα γίνουν οι εξής εργασίες:

i. Καθαιρέσεις
Θα πραγματοποιηθούν εργασίες καθαίρεσης του υφιστάμενου ασφαλτοτάπητα στα σημεία που έχει υποστεί εκτεταμένες φθορές και δεν επιδέχεται εργασίες επισκευής και συντήρησης.

Το συνολικό εμβαδό των εργασιών καθαίρεσης υπολογίζεται περίπου στα 2.000m2.
ii. Τοίχος Αντιστήριξης
Στην πλάτη του γηπέδου θα κατασκευαστεί τοίχος αντιστήριξης μήκους 32,00m, ύψους 4,00m και πάχους 0,40m σύμφωνο με τις απαιτήσεις της στατικής μελέτης. Στόχος είναι να ολοκληρωθεί το ατελώς κατασκευασμένο υφιστάμενο τοιχίο που αδυνατεί να συγκρατήσει το χώμα και τα λοιπά υλικά που εισχωρούν στον χώρο από το γειτονικό οικόπεδο κατά τη διάρκεια έντονων βροχοπτώσεων.
iii. Υπόγεια Κανάλια 

Θα κατασκευαστούν υπόγεια κανάλια στον περιβάλλοντα χώρο του κτιρίου μέσω των οποίων θα οδεύουν τα δίκτυα (ηλεκτρολογικά και ρευστών) από τα όρια του οικοπέδου έως το κτίριο. Ειδικότερα, μέσω αυτών θα οδεύσουν τα παρακάτω δίκτυα:

· Καλωδίων μέσης τάσης από την κολώνα της ΔΕΗ έως τον υποσταθμό

· Φυσικού αερίου από το όριο του οικοπέδου έως το λεβητοστάσιο

· Ασθενών ρευμάτων από το κτίριο έως την πόρτα του αύλειου χώρου (για θυροτηλεόραση, χειρισμό της πόρτας, κάμερας CCTV, κλπ)

· Νερού από το όριο του οικοπέδου έως το κτίριο (αντλιοστάσιο).

Τέλος, το κανάλι του αγωγού φυσικού αερίου θα είναι εντελώς ανεξάρτητο από τα υπόλοιπα.
iv. Χωματουργικές Εργασίες
Θα εκσκαφούν τα κανάλια, τα διάφορα φρεάτια, ο αγωγός των λυμάτων από το κεντρικό φρεάτιο έως τον βιολογικό καθαρισμό και θα επιχωθούν όλοι οι αγωγοί και θα διαστρωθούν όλα τα προϊόντα των εκσκαφών. 

v. Κρασπέδωση - Ασφαλτόστρωση 

Θα κατασκευασθούν τα ρείθρα εγκιβωτισμού της ασφάλτου συνολικού μήκους περίπου 155m. Θα τοποθετηθούν πλάκες πεζοδρομίου όπου απαιτείται σύμφωνα με τα σχέδια.

Προβλέπεται η ασφαλτόστρωση περιμετρικά του κτιρίου δρόμου πλάτους 10,00m καθώς και πλατείας για την διακίνηση των οχημάτων. Συνολικά προβλέπεται η ασφαλτόστρωση 4.500m2. Μετά την κατασκευή της υπόβασης της οδού από τα προϊόντα των εκσκαφών, θα διαστρωθεί η βάση από θραυστά υλικά λατομείου (3Α) πάχους 15cm και στη συνέχεια θα διαστρωθεί το ασφαλτικό υλικό ΠΤΠ Α265 πάχους 6cm.
vi. Φωτισμός
Θα αποξηλωθούν τα υφιστάμενα φωτιστικά σώματα του εξωτερικού χώρου του κτιρίου και στη θέση τους θα προμηθευτούν και θα τοποθετηθούν νέα ισχύος 250W.
Το σύνολο των ανωτέρω εργασιών θα πραγματοποιηθεί από την «ΕΚΤΕ Α.Τ.Ε.Β.Ε.» η αναλυτική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 1 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά το κόστος παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:

ΕΠΕΝΔΥΤΙΚΕΣ ΔΑΠΑΝΕΣ ΠΟΥ ΣΥΜΒΑΛΛΟΥΝ ΣΤΗΝ ΠΡΟΣΤΑΣΙΑ ΤΟΥ ΠΕΡΙΒΑΛΛΟΝΤΟΣ 

Από τις παραπάνω εργασίες, η δαπάνη που αφορά την εγκατάσταση φυσικού αερίου (κανάλι, αγωγός κ.λπ.), αποτελεί επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στην προστασία του περιβάλλοντος. 

Συνεπώς, η παραπάνω δαπάνη στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α περιλαμβάνεται στην κατηγορία δαπανών Β1 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στην προστασία του περιβάλλοντος - Οικοδομικές εργασίες).
1.1.4. Ειδικές Εγκαταστάσεις
1.1.4.1. Ειδικές Εγκαταστάσεις Βιομηχανικών Κτιρίων

Οι ειδικές εγκαταστάσεις που προβλέπονται στο επενδυτικό σχέδιο αφορούν δαπάνες που θα υλοποιηθούν::

i. στην Αποθήκη Μελιού και Υλικών Συσκευασίας
ii. στο Νέο Χώρο Παραγωγής και Υποστηρικτικών Εγκαταστάσεων
iii. στο Χώρο Αποθήκης
Πιο συγκεκριμένα προβλέπονται:

i. Αποθήκη Μελιού και Υλικών Συσκευασίας
· Πυρόσβεση

Θα κατασκευαστεί δίκτυο πυρόσβεσης από γαλβανισμένους σιδηροσωλήνες κατ’ επέκταση του υφισταμένου δικτύου, σύμφωνα με την εγκεκριμένη μελέτη πυροπροστασίας και θα τοποθετηθούν οι προβλεπόμενες πυροσβεστικές φωλιές και οι πυροσβεστήρες.

· Κλιματισμός
Θα γίνει αποξήλωση του υφιστάμενου εξοπλισμού ήτοι των δύο εσωτερικών και εξωτερικών μονάδων ψυκτικής ισχύος 29kW έκαστης, οι οποίες θα συντηρηθούν και θα αποθηκευτούν έως το τέλος των οικοδομικών εργασιών. Θα αποξηλωθούν και θα απορριφθούν οι υφιστάμενοι αεραγωγοί οι οποίοι είναι διαβρωμένοι. 

Μετά την ολοκλήρωση των οικοδομικών εργασιών, θα επανατοποθετηθούν οι κλιματιστικές μονάδες στις νέες τους θέσεις, θα κατασκευαστούν οι σωληνώσεις μεταξύ των εσωτερικών και εξωτερικών μονάδων, θα συμπληρωθεί το δίκτυο με νέο οικολογικό ψυκτικό μέσο, θα κατασκευαστούν και θα τοποθετηθούν νέοι αεραγωγοί με στόμια διανομής του αέρα.

· Ανελκυστήρας
Θα τοποθετηθεί ένας ανελκυστήρας φορτίου (LIFT) για τη μεταφορά προϊόντων από και προς το πατάρι ο οποίος θα τοποθετηθεί στην εξωτερική ανατολική πλευρά του κτιρίου. Ο ανελκυστήρας θα είναι δύο στάσεων, υδραυλικός και τα υδραυλικά του μέρη (έμβολο, κλπ) θα είναι της KLEEMANN. Ο ανελκυστήρας θα πληροί όλα τα ισχύοντα πρότυπα και τους κανονισμούς ασφαλούς λειτουργίας.
ii. Νέος Χώρος Παραγωγής και Υποστηρικτικών Εγκαταστάσεων
· Θέρμανση - Κλιματισμός - Εξαερισμός 

Θα γίνει εγκατάσταση θέρμανσης – κλιματισμού και φιλτραρίσματος του αέρα στους χώρους παραγωγής και στους χώρους προσωπικού. Οι εγκαταστάσεις που θα γίνουν περιλαμβάνουν:

· Θέρμανση & ψύξη στους χώρους προσωπικού – γραφείων

· Κλιματισμό στο χώρο του παταριού όπου υπάρχουν οι δεξαμενές ζεστού μελιού

· Κλιματισμό στο χώρο κάτωθεν του παταριού όπου γίνεται συσκευασία χαρτοκιβωτίων και απαιτείται η δημιουργία υπερπίεσης

· Ρύθμιση συνθηκών στο χώρο εμπρός από το πατάρι όπου γίνεται φύσημα των κουτιών και υπάρχει σκόνη. Απαιτείται φιλτράρισμα.

Για τις εγκαταστάσεις κλιματισμού θα χρησιμοποιηθούν οι υπάρχουσες μονάδες της TRANE. Θα κατασκευαστούν νέα δίκτυα διανομής αέρα από γαλβανισμένη λαμαρίνα και θα τοποθετηθούν στόμια από ανοδιωμένο αλουμίνιο.

Για την αντιμετώπιση των πρόσθετων φορτίων που δεν μπορούν να καλυφθούν από τις υπάρχουσες μονάδες θα προμηθευτούν νέες άμεσης εκτόνωσης ή τύπου κεντρικής κλιματιστικής μονάδας με εξωτερικό ψύκτη.

· Ανελκυστήρας

Θα τοποθετηθεί ένας ανελκυστήρας φορτίου (LIFT) για τη μεταφορά προϊόντων από και προς το μεταλλικό πατάρι. Ο ανελκυστήρας θα είναι δύο στάσεων, υδραυλικός και τα υδραυλικά του μέρη (έμβολο, κλπ) θα είναι της KLEEMANN. 

Ο ανελκυστήρας θα πληροί όλα τα ισχύοντα πρότυπα και τους κανονισμούς ασφαλούς λειτουργίας.  

· Πυρόσβεση - Πυρανίχνευση

Θα γίνει αποξήλωση του υφιστάμενου δικτύου πυρόσβεσης από την τωρινή θέση του και θα κατασκευαστεί νέο δίκτυο πυρόσβεσης από γαλβανισμένους σιδηροσωλήνες σύμφωνα με την εγκεκριμένη μελέτη πυροπροστασίας.  

Επίσης, θα τοποθετηθούν οι προβλεπόμενες πυροσβεστικές φωλιές και οι πυροσβεστήρες και θα γίνει εγκατάσταση πυρανίχνευσης η οποία θα περιλαμβάνει αισθητήρες καπνού και θερμοδιαφορικούς, πίνακα ελέγχου, κομβία αναγγελίας πυρκαγιάς και φαροσειρήνες. 

iii. Χώρος Αποθήκης

· Πυρόσβεση
Θα κατασκευαστεί η απαιτούμενη εγκατάσταση πυρόσβεσης σύμφωνα με την εγκεκριμένη μελέτη από την αρμόδια πυροσβεστική υπηρεσία και θα τοποθετηθούν φωτιστικά σώματα με ένδειξη διαφυγής και ειδικές πινακίδες σήμανσης.
· Ανελκυστήρας
Θα τοποθετηθεί ανελκυστήρας ατόμων σύγχρονης αισθητικής δύο στάσεων εξωτερικού χώρου. Ο ανελκυστήρας θα είναι δύο στάσεων, υδραυλικός. Τα υδραυλικά μέρη του ανελκυστήρα (έμβολο, κλπ) θα είναι της KLEEMANN. 
Ο ανελκυστήρας θα πληροί όλα τα ισχύοντα πρότυπα και τους κανονισμούς ασφαλούς λειτουργίας.
Το σύνολο των ανωτέρω ειδικών εγκαταστάσεων  θα πραγματοποιηθεί από την «ΕΚΤΕ ΑΤΕΒΕ» η αναλυτική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται  στο Παράρτημα 1 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά το κόστος παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.4.2. Λοιπός Εξοπλισμός Ειδικών Εγκαταστάσεων

i. Συγκρότημα Παραγωγής Πεπιεσμένου Αέρα 22KW & Σύστημα Ελέγχου

Το συγκρότημα παραγωγής πεπιεσμένου αέρα αποτελείται από τα εξής μέρη:

· Κοχλιοφόρος Αεροσυμπιεστής μεταβλητών στροφών (inverter) ΑΕ22R/VS (κατασκευής ΠΑΡΑΜΙΝΑ)

· Ξηραντής ψυκτικού τύπου C 45
· Προφίλτρο PARAMINA P600 P
· Τελικό φίλτρο PARAMINA P600 F
· Φίλτρο ενεργού άνθρακα P600 C
· Αεροφυλάκιο χωρητικότητας 1000 lt
· Αυτόματη ηλεκτρομαγνητική εξυδάτωση συμπυκνωμάτων μηδενικής απώλειας KAPTIV / 230 AC
· Οικολογικό σύστημα διαχείρισης συμπυκνωμάτων ελαίου νερού μέσω διαχωρισμού και συλλογής αυτών, SE premium 10, κατασκευής Jorc Ολλανδίας

· Σύστημα αυτόματης διαχείρισης λειτουργίας αεροσυμπιεστών Enercon Sx κατασκευής CMC Βελγίου

· Σύστημα οπτικής απεικόνισης αεροσυμπιεστών μέσω ηλεκτρονικού υπολογιστή Enersoft, κατασκευής CMC Βελγίου

Το Συγκρότημα Παραγωγής Πεπιεσμένου Αέρα & Σύστημα Ελέγχου θα προμηθευτεί από την «ΠΑΡΑΜΙΝΑ Α.Ε.Β.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 24 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά το κόστος παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:

ii. Ατμολέβητας Fulton

Η δαπάνη αφορά την προμήθεια ατμολέβητα Fulton τύπου 50J – 800 kg/h LPG για καύση αερίου. Ο λέβητας έχει δυνατότητα παραγωγής 800 kg/h (από και έως 100’’ C) και μέγιστη πίεση λειτουργίας στα 10,34 bar. Η εταιρεία θα προμηθευτεί τον παραπάνω εξοπλισμό από την εταιρεία «ERGOPACKING - OCTAGON, ΕΠΕ» , η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 25 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά το κόστος του παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
iii. Μονάδα Επεξεργασίας Αποβλήτων

Προκειμένου να αντιμετωπιστούν οι όποιες επιπτώσεις της εκπομπής στο περιβάλλον των ρύπων που προέρχονται από την παραγωγική διαδικασία της εταιρείας και επομένως να εξασφαλιστεί η προστασία του περιβάλλοντος, στο πλαίσιο της προτεινόμενης επένδυσης, η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα εγκαταστήσει μια μονάδα επεξεργασίας αποβλήτων.
Η μονάδα που θα εγκατασταθεί, θα επεξεργάζεται τα απόβλητα που προκύπτουν από τη παραγωγική διαδικασία και θα εξασφαλίζει ότι δεν θα υπερβαίνονται τα αποδεκτά όρια αποβλήτων για άρδευση και υπεδάφια διάθεση τα οποία παρουσιάζονται στον ακόλουθο πίνακα:
Η μονάδα επεξεργασίας αποβλήτων θα περιλαμβάνει τα εξής στάδια:

· Φρεάτιο Συλλογής – Εσχάρωση

· Εξισορρόπηση – Αερισμός (1η βαθμίδα)

· Αερισμός (2η βαθμίδα)

· Δεξαμενή καθαρών – αντλιοστάσιο άρδευσης

· Διάταξη αφυδάτωσης ιλύος (Ταινιοφιλτρόπρεσσα)
Προδιαγραφές εξοπλισμού

i. Φρεάτιο Συλλογής – Εσχάρωση

Ανοξείδωτη σχάρα από AISI 304 με διάκενα 10 mm
Αντλίες τροφοδοσίας του οίκου PEDROLLO (ΙΤΑΛΙΑ), ισχύος 0,7 HP και παροχής 1,5 – 15 m3/h
ii. Εξισορρόπηση – Αερισμός (1η βαθμίδα)

Φυσητήρας προσθήκης αέρα του οίκου CAPRARI, με παροχή αέρα 144 m3/h, ισχύος 8,5 kw και πίεσης 350 mbar
Αντλία μεταφοράς του οίκου PEDROLLO (ΙΤΑΛΙΑ) , ισχύος 0,7 HP και παροχής 1,5 – 15 m3/h
Δοχείο παρασκευής και δοσομέτρησης θρεπτικών όγκου 250 lt
Αντλία δοσομέτρησης θρεπτικών του οίκου Seko (ΙΤΑΛΙΑ) παροχής 0-10 lt/h και ισχύος 0,1 kw
Μετρητής - ρυθμιστής ph του οίκου Endress+Hauser (Γερμανίας) με ακρίβεια μέτρησης ± 0,1 ph
iii. Αερισμός (2η βαθμίδα)

Φυσητήρας προσθήκης αέρα του οίκου CAPRARI, με παροχή αέρα 108 m3/h, ισχύος 8,5 kw και πίεσης 350 mbar
Αντλία μεταφοράς του οίκου PEDROLLO (ΙΤΑΛΙΑ) , ισχύος 0,7 HP και παροχής 1,5 – 15 m3/h
iv. Δεξαμενή καθαρών – αντλιοστάσιο άρδευσης

Αντλητικό συγκρότημα άρδευσης του οίκου Lowara (Ιταλία), κατασκευής από ανοξείδωτο χάλυβα AISI 304 και ισχύος 1,5 HP
v. Διάταξη αφυδάτωσης ιλύος (Ταινιοφιλτρόπρεσσα)

Δοχείο παρασκευής και δοσομέτρησης πολυηλεκτρολύτη όγκου 1.000 lt
Αντλία δοσομέτρησης πολυηλεκτρολύτη του οίκου Nova Motors (Ιταλία) ισχύος 0,5kw και παροχής 100-800 l/h
Ταινιοφιλτρόπρεσσα κατασκευασμένη από ανοξείδωτο χάλυβα AISI 304

Αντλία πλύσης ταινιοφιλτρόπρεσσας με παροχή λειτουργίας 5,8 m3/h
Διάταξη απόσμησης με παροχή αέρος 500 m3/h
Απαιτούμενες οικοδομικές εργασίες

· Όλες οι δεξαμενές θα κατασκευαστούν από οπλισμένο σκυρόδεμα και σύμφωνα με τις ισχύουσες διατάξεις του Γενικού Οικοδομικού Κανονισμού

· Στο εσωτερικό των δεξαμενών θα γίνει στεγανοποίηση, έτσι ώστε να εξασφαλισθεί η υδατοστεγανότητα, τόσο για τις τρύπες που θα προκύψουν από τις φουρκέτες συγκράτησης των καλουπιών όσο και για την προστασία του σκυροδέματος και του οπλισμού

· Η στεγανοποίηση θα γίνει με τη χρήση εξειδικευμένων υλικών για τις εγκαταστάσεις επεξεργασίας αποβλήτων
Ο εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Α.ΤΣΑΚΑΛΗΣ ΕΠΕ», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 26 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α. Συγκεντρωτικά το κόστος του παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.4.3. Συγκεντρωτικό Κόστος Ειδικών Εγκαταστάσεων
Το Συνολικό κόστος των Ειδικών Εγκαταστάσεων ανά κατηγορία δαπάνης παρουσιάζεται στο ακόλουθο πίνακα:
ΕΠΕΝΔΥΤΙΚΕΣ ΔΑΠΑΝΕΣ ΠΟΥ ΣΥΜΒΑΛΛΟΥΝ ΣΤΗΝ ΠΡΟΣΤΑΣΙΑ ΤΟΥ ΠΕΡΙΒΑΛΛΟΝΤΟΣ
Από τις παραπάνω εργασίες η δαπάνη που αφορά την Μονάδα επεξεργασίας αποβλήτων (βιολογικός καθαρισμός), αποτελεί επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στην προστασία του περιβάλλοντος, καθώς τα απόβλητα της εταιρείας θα επεξεργάζονται κατάλληλα έτσι ώστε να εξασφαλίζεται ότι δεν θα υπερβαίνονται τα αποδεκτά όρια αποβλήτων για άρδευση και υπεδάφια διάθεση.

Συνεπώς, στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, η παραπάνω δαπάνη περιλαμβάνεται στην κατηγορία δαπανών Β2 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στην προστασία του περιβάλλοντος - Μηχανολογικές εργασίες - Εξοπλισμός).
ΕΠΕΝΔΥΤΙΚΕΣ ΔΑΠΑΝΕΣ ΠΟΥ ΣΥΜΒΑΛΛΟΥΝ ΣΤΗ ΒΕΛΤΙΩΣΗ & ΠΑΡΑΚΟΛΟΥΘΗΣΗ ΥΓΕΙΟΝΟΜΙΚΩΝ ΣΥΝΘΗΚΩΝ
Επιπλέον, οι δαπάνες που παρουσιάζονται στον παρακάτω πίνακα αποτελούν επενδυτικές δαπάνες που συμβάλλουν στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών. 

Πιο συγκεκριμένα, με την εγκατάσταση κλιματισμού στο χώρο παραγωγής και στο χώρο αποθήκης μελιού, θα επιτυγχάνεται η διατήρηση της θερμοκρασίας στους χώρους αυτούς σε κατάλληλα επίπεδα και κατ’ επέκταση η διατήρηση των ποιοτικών χαρακτηριστικών του μελιού. Επιπρόσθετα, το δίκτυο μεταφοράς μελιού θα είναι ανοξείδωτο και θα διασφαλίζει ότι δεν θα εισέρχονται ξένα σώματα στο μέλι και δεν θα αλλοιώνονται τα ποιοτικά χαρακτηριστικά του.
Συνεπώς, στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, οι παραπάνω δαπάνες περιλαμβάνεται στην κατηγορία δαπανών Γ2 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών - Ειδικές Εγκαταστάσεις).
1.1.5. Εξοπλισμός Γραφείων
1.1.5.1. Προμήθεια Πληροφοριακού Εξοπλισμού
Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ», για να καλύψει τόσο τις τρέχουσες όσο και τις αναπτυξιακές της ανάγκες, θα προβεί στην προμήθεια νέου πληροφοριακού εξοπλισμού Ηλεκτρονικών Υπολογιστών οι οποίοι θα εγκατασταθούν στο δίκτυο που θα αναπτυχθεί και θα υποστηρίζουν τις επιχειρησιακές της δραστηριότητες. Πιο συγκεκριμένα, η εταιρεία θα κάνει τις εξής δαπάνες:

i. Προμήθεια Server 
Για την κάλυψη των αναγκών της εταιρείας κρίνεται απαραίτητη η αγορά δύο server τύπου DELL Poweredge PET610 με ικανοποιητική επεξεργαστική ισχύ. Ο πρώτος server θα φιλοξενεί νέες εφαρμογές όπως Διαχείριση Αποθηκών, Ιχνηλασιμότητας και Παραγωγής και υπαρχουσών εφαρμογών όπως το Πρόγραμμα Διαχείρισης Επιχειρησιακών Πόρων (E.R.P.) και θα καλύπτει το Reporting για όλους τους επιχειρησιακούς χρήστες.

Ο δεύτερος server θα διαχειρίζεται πρόσθετες λειτουργίες, όπως η ανταλλαγή πληροφοριών και η επικοινωνία μεταξύ των κεντρικών γραφείων και των υποκαταστημάτων.

Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα προμηθευτεί τον παραπάνω εξοπλισμό από την εταιρεία «PC - Systems Α.Ε», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 1 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  Το κόστος του εξοπλισμού αυτού είναι καταδεικνύεται στον παρακάτω πίνακα:
ii. Προμήθεια Η/Υ & Αδειών Χρήσης Λογισμικού

Για την καλύτερη υποστήριξη των επιχειρησιακών δραστηριοτήτων της εταιρείας,  κρίνεται αναγκαία η αγορά δεκαοκτώ (18) σύγχρονων προσωπικών υπολογιστών για τις νέες θέσεις του εργοστασίου οι οποίοι θα έχουν τα κατάλληλα χαρακτηριστικά και την απαιτούμενη επεξεργαστική ισχύ ώστε να εκτελούν τις επιχειρησιακές εφαρμογές όπως το ERP, η Διαχείριση Αποθηκών, η Ιχνηλασιμότητα και η Παραγωγή.

Επιπλέον, είναι απαραίτητη η αγορά τεσσάρων (4) laptops, τα οποία θα χρησιμοποιηθούν από χρήστες με ανάγκες εργασίας σε διαφορετικούς χώρους εργασίας πλην του γραφείου τους όπως ο Διευθυντής Παραγωγής, ο Υπεύθυνος Ποιοτικού Ελέγχου και οι δύο Διευθύνοντες Σύμβουλοι. Επιπλέον, η εταιρεία θα προμηθευτεί είκοσι δύο (22) άδειες λογισμικού για τους νέους Η/Υ, δύο Switch Δικτύου 48 θέσεων, τέσσερις έγχρωμους εκτυπωτές και πενήντα (50) άδειες χρήσης λογισμικού προστασίας από τους ιούς (antivirus).

Επιπρόσθετα, για την προστασία των ηλεκτρονικών υπολογιστών, server κ.λπ. και την αποφυγή απώλειας δεδομένων από τυχόν μεταπτώσεις της τάσης του ρεύματος, η εταιρεία θα προμηθευτεί δύο Τροφοδοτικά Αδιάλειπτης Παροχής UPS.
Τέλος, η εταιρεία θα προμηθευτεί μια καμπίνα (Rack), τύπου APC AR2900, καθώς και τις άδειες σταθμών εργασίας τύπου Microsoft Open License Program (SQL Server Standard 2008 Device CAL, Windows 2008 Server Device CAL, Windows Remote Desktop Server 2008 Device CAL).
Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα προμηθευτεί τον παρακάτω εξοπλισμό από την εταιρεία «California Computers - Κώστας Α. Χαζάπης» η οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 2 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  Το κόστος του εξοπλισμού αυτού παρουσιάζεται  στο παρακάτω πίνακα:

iii. Προμήθεια Συσκευής Προστασίας Δικτύου Firewall
Η δαπάνη αφορά την προμήθεια του Check Point Safe@Office 500W UTM Appliance, που είναι μια ενοποιημένη συσκευή διαχείρισης απειλών που προσδίδει μια ενοποιημένη λύση ασφαλείας. Ο Εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Datelec Ελλάς Ε.Π.Ε.», η οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 3 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Tο κόστος της συσκευής παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:

1.1.5.2. Προμήθεια Τηλεπικοινωνιακού Εξοπλισμού

i. Προμήθεια Τηλεφωνικού Κέντρου Γραφείων

Η δαπάνη αφορά την προμήθεια ενός Τηλεφωνικού Κέντρου Integral 5Ε, το οποίο θα καλύψει τις ανάγκες του χώρου γραφείων. Το τηλεφωνικό κέντρο είναι τελευταίας τεχνολογίας, πλήρως ψηφιακό, ανοικτής αρχιτεκτονικής σύμφωνο με όλα τα ευρωπαϊκά και διεθνή standard και έχει τα εξής τεχνικά χαρακτηριστικά:

· Χωρητικότητα έως 120 συνδέσεις

· Ενσωματωμένο κεντρικό ασύρματο σύστημα DECT
· Κωδική επιλογή 1000 στόχων (Μνήμες τηλεφωνικών αριθμών)

· Remote Digital Maintenance
Ο εξοπλισμός θα προμηθευτεί τον εξοπλισμό από την «ΤΕΛΕΝΟΡΜ Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 4 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  Το κόστος του, συμπεριλαμβανόμενου του κόστους εγκατάστασης, παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
ii. Προμήθεια Τηλεφωνικού Κέντρου Εργοστασίου & Αποθηκών

Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ», θα προβεί στην προμήθεια ενός Τηλεφωνικού Κέντρου Integral 5Ε, το οποίο θα καλύψει τις ανάγκες του εργοστασίου και των αποθηκών. Το τηλεφωνικό κέντρο είναι τελευταίας τεχνολογίας, πλήρως ψηφιακό, ανοικτής αρχιτεκτονικής σύμφωνο με όλα τα ευρωπαϊκά και διεθνή standard και έχει τα εξής τεχνικά χαρακτηριστικά:

· Χωρητικότητα έως 120 συνδέσεις

· Ενσωματωμένο κεντρικό ασύρματο σύστημα DECT
· Κωδική επιλογή 1000 στόχων (Μνήμες τηλεφωνικών αριθμών)

· Remote Digital Maintenance
Το τηλεφωνικό κέντρο θα προμηθευτεί από την «ΤΕΛΕΝΟΡΜ Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 4 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  Το κόστος του συμπεριλαμβανόμενου του κόστους εγκατάστασης, καταδεικνύεται στον ακόλουθο πίνακα:
iii. Προμήθεια Δομημένης Καλωδίωσης Εργοστασίου & Αποθηκών 
Η δαπάνη αφορά την προμήθεια υλικών δομημένης καλωδίωσης, καθώς και τις σχετικές εργασίες, που θα καλύψουν τις τρέχουσες ανάγκες της εταιρείας στο χώρο του εργοστασίου και των αποθηκών. Το δίκτυο θα προμηθευτεί από την «ΤΕΛΕΝΟΡΜ Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 4 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Συγκεντρωτικά, το κόστος τους παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
iv. Προμήθεια Τηλεφωνικών Συσκευών 
Για την καλύτερη εξυπηρέτηση των αναγκών της εταιρείας, σε ότι αφορά τις τηλεπικοινωνίες, η εταιρεία θα προβεί στην προμήθεια τηλεφωνικών συσκευών. Ειδικότερα, η εταιρεία θα προμηθευτεί τρεις (3) τηλεφωνικές συσκευές ISDN τύπου T3 CLASSIC και εικοσιπέντε (25) απλές τηλεφωνικές συσκευές, τύπου ΤΑ-305. 

Οι παραπάνω τηλεφωνικές συσκευές, θα τις προμηθευτούν από την «ΤΕΛΕΝΟΡΜ Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 4 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  Συγκεντρωτικά, το κόστος τους καταδεικνύεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.5.3. Συνολικό Κόστος Εξοπλισμού Γραφείων

Το συνολικό κόστος του Εξοπλισμού Γραφείων παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.6. Λοιπός Εξοπλισμός
1.1.6.1. Προμήθεια & Εγκατάσταση Μεταλλικών Ραφιών 
Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» για να καλύψει τις ανάγκες της σε θέματα αποθήκευσης προϊόντων, θα προβεί στην προμήθεια νέων μεταλλικών ραφιών. Πιο συγκεκριμένα, η εταιρεία θα προμηθευτεί τα εξής:

· Ένα (1) Συγκρότημα ραφιών μονής όψης, τύπου DRIVE - IN, με ύψος πλαισίου 5,55μ. βάθος 3,37μ.,με εννέα (9) διαδρόμους, κατά μήκος, αξονικής απόστασης 1,445μ. τέσσερις (4) παλέτες σε βάθος, διαστάσεων 0,80 Χ 1,20μ, βάρους Β=1.000kg έκαστη και όψη φόρτωσης από τα 1,20μ και τέσσερις (4) παλέτες σε ύψος (2 επί δαπέδου & 2 επί δοκίδων). Στο παραπάνω Συγκρότημα θα μπορούν να αποθηκευτούν 144 παλέτες.

· Δύο (2) Συγκροτήματα ραφιών διπλής όψης, τύπου BACK TO BACK, με ύψος πλαισίου 6,075μ, βάθος 1,00μ με συνολικά τριάντα οκτώ (38) φατνώματα των 2,70μ και τέσσερα (4) των 1,80μ.

· Όλα τα παραπάνω συγκροτήματα θα φέρουν τρία ζεύγη δοκίδων καθ’ ύψος, με δυνατότητα μετακίνησης τους με βήμα 7,50 εκατοστά σε όλο το ύψος των ορθοστατών.

· Κάθε άνοιγμα 2,70μ., αντοχής έως 3.000 kg ανά ζεύγος δοκίδων, θα φέρει ανά ζεύγος δοκών, τρεις παλέτες, διαστάσεων 0,80 Χ 1,20μ, και βάρους Β=1.000kg έκαστη.

· Κάθε άνοιγμα 1,80μ., αντοχής έως 2.000 kg ανά ζεύγος δοκίδων, θα φέρει ανά ζεύγος δοκών, δύο παλέτες, διαστάσεων 0,80 Χ 1,20μ, και βάρους Β=1.000kg έκαστη. Στο παραπάνω Συγκρότημα θα μπορούν να αποθηκευτούν 488 παλέτες.

Ο εξοπλισμός αποθήκευσης θα προμηθευτεί από την «Γ. Τιτόπουλος Α.Ε.Β.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 5 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  Συγκεντρωτικά, το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.6.2. Αποξήλωση και Επανεγκατάσταση Υπαρχόντων Ραφιών, Προμήθεια και Εγκατάσταση Νέων
Η δαπάνη αφορά την αποξήλωση δύο συγκροτημάτων ραφιών μονής όψης, με ύψος πλαισίου 6,50μ, βάθους 1,00μ, με δεκατέσσερα φατνώματα των 2,70μ και ένα φάτνωμα των 1,86μ, με τρία ζεύγη δοκίδων καθ’ ύψος.

Επίσης, θα αποξηλωθούν και επανεγκατασταθούν σε νέα θέση και διάταξη τρία (3) συγκροτήματα ραφιών διπλής όψης, με ύψος πλαισίου 6,50μ, βάθους 1,00μ, με συνολικά εξήντα τρία (63) φατνώματα των 2,70μ και τρία ζεύγη δοκίδων καθ’ ύψος, και θα επανεγκατασταθούν σε συνέχεια αυτών εννέα (9) φατνώματα μήκους 2,70μ, τα οποία προκύπτουν από την αποξήλωση  των παραπάνω ραφιών μονής όψης.

Στη θέση των 2 συγκροτημάτων ραφιών μονής όψης, θα τοποθετηθεί:

· Ένα (1) Συγκρότημα ραφιών μονής όψης, τύπου DRIVE_IN, με ύψος πλαισίου 5,55μ, βάθος 3,37μ με δεκαεννέα (19) διαδρόμους, κατά μήκος, αξονικής απόστασης 1,445μ, τέσσερις (4) παλέτες σε βάθος, διαστάσεων 0,80 Χ 1,20μ, βάρους Β=1.000kg έκαστη και όψη φόρτωσης από τα 1.20μ και τέσσερις (4) παλέτες σε ύψος (δύο επί δαπέδου & δύο επί δοκίδων). Στο παραπάνω Συγκρότημα θα μπορούν να αποθηκευτούν 304 παλέτες.

Ο εξοπλισμός αποθήκευσης θα προμηθευτεί από την «Γ. Τιτόπουλος Α.Ε.Β.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 6 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  Συγκεντρωτικά, το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.6.3. Προμήθεια Μεγαφωνικού Συστήματος

Η δαπάνη αφορά την προμήθεια νέου Μεγαφωνικού Συστήματος, του κατασκευαστικού οίκου Bosch, το οποίο αποτελείται από έναν Ενισχυτή Plena Mixer, 10 Μεγάφωνα τύπου Κόρνας LBC και ένα Module για σύνδεση με το Τηλεφωνικό Κέντρο.
Τον παραπάνω εξοπλισμό, η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Α. Πίττας Α.Ε.Β.Ε.» θα τον προμηθευτεί από την εταιρεία «ΤΕΛΕΝΟΡΜ Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 7 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  
Το συνολικό κόστος του παραπάνω εξοπλισμού, συμπεριλαμβανόμενου του κόστος εγκατάστασης του, παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.6.4. Σύστημα Διαχείρισης Αποθήκης  Έτοιμων & Εμπορευμάτων 

Η δαπάνη αφορά την προμήθεια ενός Πληροφοριακού Συστήματος Διαχείρισης Αποθήκης Ετοίμων & Εμπορευμάτων, το οποίο έχει τα εξής χαρακτηριστικά: 

· Διασύνδεση και συνεργασία του συστήματος Διαχείρισης Αποθήκης με το λογισμικό κεντρικής Διαχείρισης Integra.
· Η διαχείριση των αποθεμάτων γίνεται σε αναλυτικό επίπεδο, δίνοντας τη δυνατότητα στον υπεύθυνο της αποθήκης να πάρει είτε στην οθόνη είτε σε εκτύπωση, αναλυτικά και συγκεντρωτικά τις απαιτήσεις για τη διεκπεραίωση των παραγγελιών

· Τα λάθη περιορίζονται σε σημαντικό βαθμό και σε μερικές περιπτώσεις εξαφανίζονται πλήρως

· Οι απογραφές επιταχύνονται με τη χρήση ασύρματων τερματικών

· Οι παραδόσεις και οι παραλαβές στην κεντρική αποθήκη θα γίνονται σε λιγότερο χρόνο και με μεγαλύτερη ακρίβεια με τη χρήση barcode.
Με την προμήθεια του παραπάνω λογισμικού επιτυγχάνεται καλύτερος διαχειριστικός έλεγχος των αποθηκών έτοιμων και εμπορευμάτων, καθώς θα καθιερωθεί σύστημα κυκλικών απογραφών (απογραφή ανά ημέρα / ανά βδομάδα). Επίσης, θα γίνεται πιο σωστή διεκπεραίωση των παραγγελιών με τη χρήση φορητών τερματικών με ενσωματωμένο barcode scanner και με την εγκατάσταση του Module Trace-Orp το οποίο θα είναι ειδικά παραμετροποιημένο και προσαρμοσμένο έτσι ώστε να καλύπτει πλήρως τόσο τις τρέχουσες όσο και τις αναπτυξιακές ανάγκες της εταιρείας.
Το σύστημα θα συνδέεται με το ERP για το διάβασμα των εκκρεμών παραγγελιών, για την αποστολή των εκτελεσμένων παραγγελιών στο ERP για έκδοση παραστατικών καθώς και για την ενημέρωση του ERP για τα πραγματικά παραληφθέντα. 

Τέλος, σε περίπτωση προβλήματος σε κάποιο προϊόν που έχει διατεθεί στην αγορά εντοπίζονται εύκολα οι αποδέκτες της προβληματικής παρτίδας και αποσύρεται το προϊόν από την αγορά. 

Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα προμηθευτεί το παραπάνω σύστημα από την «Acmon Data», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 8 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  Συγκεντρωτικά, το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.6.5. Σύστημα Ελέγχου Παραγωγής - Αποθήκης με Διασφάλιση Ιχνηλασιμότητας
Η δαπάνη αφορά την προμήθεια Πληροφοριακού Συστήματος Ελέγχου Παραγωγής -Αποθήκης με διασφάλιση Ιχνηλασιμότητας, το οποίο έχει τα εξής πλεονεκτήματα:

· Ακριβής έλεγχος αποθεμάτων και τήρηση διαδικασιών FIFO-FEFO.

· Αυτόματος έλεγχος και άμεση καταγραφή της παραγωγής και της παραγωγικότητας

· Ποιοτικός έλεγχος - τήρηση διαδικασιών HACCP (Hazardous Analysis and Critical Control Points)

Το συγκεκριμένο σύστημα θα είναι ειδικά παραμετροποιημένο και προσαρμοσμένο στις ανάγκες της εταιρείας, με δυνατότητα μελλοντικής επέκτασης και είναι μια ολοκληρωμένη λύση στην αυτοματοποιημένη συλλογή, επεξεργασία, διαχείριση και αξιολόγηση πληροφοριών από τους χώρους παραγωγής και τις αποθήκες, των μονάδων επεξεργασίας, των κέντρων διανομής και των σημείων λιανικής πώλησης τροφίμων. Επιπλέον, αποτελεί τη γέφυρα μεταξύ των χώρων Παραγωγής - Αποθήκης και του κεντρικού συστήματος εμπορικής - λογιστικής διαχείρισης της επιχείρησης (λογιστικό πρόγραμμα ή κεντρικό σύστημα διαχείρισης επιχειρηματικών πόρων - ERP).
Αξίζει να σημειωθεί ότι το κύριο πλεονέκτημα του συστήματος αποτελεί το γεγονός ότι θα συμβάλλει σε μεγάλο βαθμό στην επίτευξη Ιχνηλασιμότητας, καθώς κάθε παρτίδα θα έχει το δικό της κωδικό και θα είναι εύκολο να εντοπίζονται στη βάση δεδομένων του συστήματος τα αναλυτικά στοιχεία παραγωγής της κάθε παρτίδας. Με αυτόν τον τρόπο, σε περίπτωση προβλήματος σε κάποιο προϊόν που έχει διατεθεί στην αγορά εντοπίζονται εύκολα οι αποδέκτες της προβληματικής παρτίδας και αποσύρεται το προϊόν από την αγορά. Επίσης, με την κωδικοποίηση της κάθε παρτίδας θα αποφεύγονται τυχόν λάθη στην παραγωγική διαδικασία με την ανάμειξη διαφορετικών ποικιλιών μελιού, με αποτέλεσμα την αλλοίωση των ποιοτικών χαρακτηριστικών της κάθε ποικιλίας.
Το σύστημα θα αποτελείται από τρία φορητά τερματικά βιομηχανικών προδιαγραφών, από τρεις βάσεις φορητού τερματικού, ένα βιομηχανικό θερμικό εκτυπωτή ετικετών και από το λογισμικό το οποίο θα έχει εφαρμογές την Ιχνηλάτιση Α’ Υλών, τα Αποθέματα και την Παραγωγή.

Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα προμηθευτεί το παραπάνω σύστημα από την εταιρεία «Acmon Data», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 9 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  Συγκεντρωτικά, το κόστος του παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
Τέλος, θα πρέπει να σημειωθεί ότι με την προμήθεια του παραπάνω Συστήματος διασφαλίζεται η Ιχνηλασιμότητα, γεγονός που συμβάλλει στη βελτίωση των υγειονομικών συνθηκών και στην προστασία του καταναλωτή. Πιο συγκεκριμένα, η εταιρεία θα διαθέτει αναλυτικά στοιχεία για κάθε παρτίδα που έχει πουληθεί (Είδος Α’ Ύλης, Παραγωγός κ.λπ.) και στην περίπτωση που γίνει κάποιο λάθος από το οποίο μπορεί να προκύψει κάποιο ελαττωματικό προϊόν είναι δυνατή η αποτελεσματική ανάκληση της ελαττωματικής παρτίδας αλλά ο άμεσος εντοπισμός της αιτίας του προβλήματος. Επιπρόσθετα, η διασφάλιση της Ιχνηλασιμότητας έχει και άλλα σημαντικά οφέλη όπως:

· Δυνατότητα καλύτερου ελέγχου της ποιότητας των πρώτων υλών.
· Αυξημένη προστασία της επιχείρησης από κακόβουλες πράξεις στα προϊόντα της και δυνατότητα υποστήριξης των θέσεών της ενώπιον των ελεγκτικών αρχών.
· Καλύτερη διαχείριση πόρων.
· Δυνατότητα για παραγωγή και προώθηση εξειδικευμένων προϊόντων.
· Άμεση απόκριση σε απρόβλεπτες καταστάσεις.
Συνεπώς στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, η παραπάνω δαπάνη περιλαμβάνεται στην κατηγορία δαπανών Γ5 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών - Λοιπές Εργασίες).
1.1.6.6. Προμήθεια και Εγκατάσταση Συστημάτων Ασφαλείας
Η δαπάνη αφορά την προμήθεια και εγκατάσταση συστημάτων ασφαλείας με σκοπό τόσο την καλύτερη φύλαξη των εγκαταστάσεων της εταιρείας όσο και την προστασία των εγκαταστάσεων από ενδεχόμενο πυρκαγιάς. Τα συστήματα ασφαλείας που θα προμηθευτεί η εταιρεία είναι τα εξής:

· Διευθυνσιοδοτημένο Σύστημα Πυρανίχνευσης

· Σύστημα Ανίχνευσης Αερίων

· Κλειστό Κύκλωμα Τηλεόρασης

· Σύστημα Ασφαλείας

· Σύστημα Θυροτηλεόρασης

Τα παραπάνω συστήματα η εταιρεία θα τα προμηθευτεί από την εταιρεία «ADT ΕΛΛΑΣ Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 10 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β.  Συγκεντρωτικά, το κόστος τους παρουσιάζεται στον παρακάτω πίνακα:
1.1.6.7. Ανυψωτικό δοχείων 

Πρόκειται για ένα ανυψωτικό μηχάνημα το οποίο αποτελείται από τα εξής μέρη:

i. Υποστηριζόμενη περιστρεφόμενη κολόνα, ρυθμιζόμενη καθ’ ύψος, με αρθρωτό βραχίονα και ενσωματωμένο βίντσι τύπου SJE2R 125/2,7+2,3/Hc3,45 του οίκου UNIMAN (Τσεχία)

ii. Ανυψωτική δοκός τύπου JT1-3 με 3 γάντζους για ανάρτηση τριών δοχείων μελιού ταυτοχρόνως του οίκου UNIMAN (Τσεχία)

Τεχνικά Χαρακτηριστικά
· Διαστάσεις: 250Χ250Χ340 mm
· Πάχος τοιχώματος δοχείου: 1
· Μέγιστο φορτίο: 30 kg / δοχείο (100 kg max)
Ο Εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Σπανελάς ΕΠΕ» η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 11 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Το συνολικό κόστος του, συμπεριλαμβανομένου του κόστους τηλεχειρισμού, καταδεικνύεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.6.8. Εξοπλισμός Χημικού Εργαστηρίου
Στο πλαίσιο της στρατηγικής της εταιρείας για συνεχής βελτίωση του ποιοτικού ελέγχου στον οποίο υπόκειται το μέλι και τη δυνατότητα διεξαγωγής καλύτερων ερευνών, η εταιρεία θα προβεί στον εκσυγχρονισμό του χημικού και του μικροβιολογικού εργαστηρίου. Πιο συγκεκριμένα, τα εργαστήρια στις νέες εγκαταστάσεις θα είναι μεγαλύτερα από τα υφιστάμενα, ειδικά διαμορφωμένα έτσι ώστε να εξασφαλίζεται η εύρυθμη λειτουργία τους και θα καλύπτουν το σύνολο των απαιτήσεων της Νομοθεσίας και των Συστημάτων Ποιότητας. 

Στο πλαίσιο αυτού του εκσυγχρονισμού των εργαστηρίων, η εταιρεία θα προβεί στην προμήθεια και εγκατάσταση νέων εργαστηριακών πάγκων και λοιπού εξοπλισμού, κατασκευασμένοι από υλικά που καλύπτουν όλες τις παραπάνω απαιτήσεις.

Ο Εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Virkus - Labco Α.Ε.» η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 12 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Το συνολικό κόστος του παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
Το σύνολο των παραπάνω δαπανών συμβάλλουν στη Βελτίωση των Υγειονομικών Συνθηκών - Προστασία του Καταναλωτή, καθώς με την προμήθεια τους εκσυγχρονίζονται τα εργαστήρια της εταιρείας με αποτέλεσμα τη βελτίωση του ποιοτικού ελέγχου και επομένως την παραγωγή ποιοτικότερων προϊόντων.  
Συνεπώς στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, η παραπάνω δαπάνη περιλαμβάνεται στην κατηγορία δαπανών Γ5 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών - Λοιπές Εργασίες).
1.1.6.9. Μηχάνημα συμπίεσης κενών συσκευασιών
Πρόκειται για ένα μηχάνημα συμπίεσης κενών συσκευασιών, του οίκου STRAUTMANN Umwelttecnhik GmbH (Γερμανία), τύπου EK700 τριφασικό, με δυνατότητα συμπίεσης 6 τόνων και με ένα θάλαμο συμπίεσης. 
Το μηχάνημα έχει μέγιστο βάρος μπάλας 60 kg, έχει διαστάσεις 700 Χ 700 Χ 500 mm και ισχύ 2,2 kw.

Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας Α.Ε.Β.Ε.» θα προμηθευτεί τον παραπάνω εξοπλισμό από την εταιρεία «Ν.Σ. Κουγιούφας Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 13 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Το συνολικό κόστος του παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα: 
Η παραπάνω δαπάνη συμβάλλει στην προστασία του περιβάλλοντος, καθώς οι κενές συσκευασίες (και γενικότερα χαρτί), θα συλλέγονται και θα συμπιέζονται από το μηχάνημα και στη συνέχεια θα προορίζονται για ανακύκλωση. 
1.1.6.10. Εγκατάσταση Φωτοβολταΐκών

Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας Α.Ε.Β.Ε.», με γνώμονα την προστασία του περιβάλλοντος, πρόκειται να εγκαταστήσει ένα Φωτοβολταΐκό Σύστημα ισχύος 20 kWp, το οποίο έχει αποτελείται από τα εξής μέρη:
· 108 Φωτοβολταϊκούς συλλέκτες μονοκρυσταλλικού πυριτίου, τύπου ΒΙΟ-180M ισχύος 180 Watt έκαστος, του οίκου ΒΙΟENERGY  USA. 
· 3 Inverter δικτύου (μετατροπέας Sunny Mini Central SΒ 7000TL), του οίκου SMA Γερμανίας. Η συσκευή είναι αμέσου διεγέρσεως από το δίκτυο, με μέγιστο βαθμό απόδοσης έως και 96%.

· Σύστημα γείωσης όλων των φωτοβολταϊκών πλαισίων και των αλουμινένιων βάσεων στήριξης, καθώς και σύστημα προστασίας του μετατροπέα τάσης από κεραυνούς και γενικά από τις κρουστικές υπερτάσεις.

· Όλες τις απαιτούμενες καλωδιώσεις του συστήματος. Για τη πλευρά της DC τάσης θα χρησιμοποιηθούν ειδικά solar καλώδια για εγκατάσταση σε εξωτερικό περιβάλλον, επικασσιτερωμένα και με σημαντική ενίσχυση έναντι της υπεριώδους ακτινοβολίας. Από τη πλευρά της AC τάσης θα χρησιμοποιηθούν καλώδια τύπου ΝΥΥ κατάλληλης διατομής έτσι ώστε να περιοριστούν στο ελάχιστο οι απώλειες από την πτώση τάσης λόγω απόστασης.
Θα πρέπει να σημειωθεί ότι το παραπάνω Φωτοβολταΐκό Σύστημα θα χρησιμοποιηθεί για ιδιοπαραγωγή καλύπτοντας μέρος της ηλεκτρικής ενέργειας που καταναλώνεται από την εταιρεία. 

Η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας Α.Ε.Β.Ε.» θα προμηθευτεί τον παραπάνω εξοπλισμό από την εταιρεία «Άστρον Electric Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 14 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Το συνολικό κόστος του, συμπεριλαμβανομένου του κόστους των εργασιών εγκατάστασης, παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα: 
Με την προμήθεια του παραπάνω εξοπλισμού και τη χρησιμοποίηση Ανανεώσιμων Πηγών Ενέργειας, όπως είναι τα Φωτοβολταΐκά, η εταιρεία συμβάλλει σε σημαντικό βαθμό στην προστασία του περιβάλλοντος. Αξίζει να σημειωθεί ότι με την παραγωγή ενέργειας από φωτοβολταΐκά και όχι από συμβατικά καύσιμα, αποφεύγονται οι εκλύσεις διοξειδίου του άνθρακα, οξειδίων του αζώτου, ενώσεων του θείου κ.λπ. στην ατμόσφαιρα. Επιπρόσθετα, με την εγκατάσταση των φωτοβολταΐκών Ισχύος 20 kWp, η εταιρεία θα μειώσει την ετήσια κατανάλωση ενέργειας κατά 27.000 kWh περίπου και θα αποτραπεί η έκλυση 28 τόνων διοξειδίου του άνθρακα ετησίως.
Συνεπώς στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, η παραπάνω δαπάνη περιλαμβάνεται στην κατηγορία δαπανών B2 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στη προστασία του περιβάλλοντος - Μηχανολογικές Εργασίες - Εξοπλισμός).

1.1.6.11. Συγκεντρωτικό Κόστος Λοιπού Εξοπλισμού

Το Συνολικό κόστος του Λοιπού Εξοπλισμού ανά κατηγορία δαπάνης παρουσιάζεται στο ακόλουθο πίνακα:
Από τις παραπάνω εργασίες οι δαπάνες που αφορούν την που παρουσιάζονται στον παρακάτω πίνακα, αποτελούν επενδυτικές δαπάνες που συμβάλλουν στην προστασία του περιβάλλοντος. 

Επισήμανση:

Οι Αύξοντες Αριθμοί του παραπάνω πίνακα αντιστοιχούν στην αρίθμηση του πίνακα Συνολικού Κόστους του Λοιπού Εξοπλισμού.
Συνεπώς, στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, οι παραπάνω δαπάνες περιλαμβάνεται στην κατηγορία δαπανών Β2 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στην προστασία του περιβάλλοντος - Μηχανολογικές εργασίες - Εξοπλισμός).

Επιπλέον, οι δαπάνες που παρουσιάζονται στον παρακάτω πίνακα αποτελούν επενδυτικές δαπάνες που συμβάλλουν στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών. (βλ. Παρ. 2.2.6.5, 2.2.6.8.) 
Επισήμανση:

Οι Αύξοντες Αριθμοί του παραπάνω πίνακα αντιστοιχούν στην αρίθμηση του πίνακα Συνολικού Κόστους του Λοιπού Εξοπλισμού.
Συνεπώς, στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, οι παραπάνω δαπάνες περιλαμβάνεται στην κατηγορία δαπανών Γ5 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών - Λοιπές Εργασίες).
1.1.7. Μεταφορικά Μέσα Εσωτερικής Μεταφοράς
1.1.7.1. Ηλεκτροκίνητο Παλετοφόρο Μηχάνημα
Πρόκειται για ένα ηλεκτροκίνητο παλετοφόρο μηχάνημα του οίκου BT (Σουηδία), τύπου LPE 200/8,5 - Hi performance, με τα εξής τεχνικά χαρακτηριστικά:

	· Ανυψωτική Ικανότητα φορτίου: 
	2.000 kg

	· Ταχύτητα κίνησης χωρίς/με φορτίο
	8,5/7,5 km/h

	· Ισχύς κινητήρα οδήγησης
	1,7 kw

	· Ισχύς κινητήρα ανύψωσης
	2,1 kw

	· Συσσωρευτής
	24 V/ 300 Ah


Για την κάλυψη τόσο των τρεχουσών όσο και των αναπτυξιακών της αναγκών, η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας Α.Ε.Β.Ε.» θα προμηθευτεί τρία τέτοια παλετοφόρα μηχανήματα. 

Επιπρόσθετα, θα προμηθευτεί μια λαβίδα μεταφοράς μεταλλικών βαρελιών (με πλευρικές περιμετρικές ενισχύσεις), του οίκου Grab-o-matic (Ηνωμένο Βασίλειο), τύπου DH-1, με ικανότητα 205/210 L.

Τον παραπάνω εξοπλισμό η εταιρεία θα τον προμηθευτεί από την «Toyota Material Handling Greece Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 15 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Το συνολικό κόστος του παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα: 
1.1.7.2. Ηλεκτροκίνητο Ανυψωτικό Με Κινούμενο Ιστό
Πρόκειται για ένα ηλεκτροκίνητο ανυψωτικό μηχάνημα με κινούμενο ιστό (Reach Truck) του οίκου BT (Σουηδία), τύπου Reflex RR M16 με ιστό Triplex Hi-Lo, με τα εξής τεχνικά χαρακτηριστικά:

	· Ανυψωτική Ικανότητα φορτίου: 
	1.600 kg

	· Ταχύτητα κίνησης χωρίς/με φορτίο
	11.2 /10,1 km/h

	· Ισχύς κινητήρα οδήγησης
	5,5 kw

	· Ισχύς κινητήρα ανύψωσης
	7,4 kw

	· Συσσωρευτής
	48 V/ 600 Ah


Επιπρόσθετα, η εταιρεία θα προμηθευτεί ένα τραπέζι με ράουλα για εύκολη εισαγωγή - εξαγωγή της μπαταρίας, καθώς και έναν εφεδρικό (ανταλλακτικό) συσσωρευτή.
Ο Εξοπλισμός θα προμηθευτεί από την «Toyota Material Handling Greece Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 16 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Το συνολικό κόστος του παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.7.3. Συνολικό Κόστος Μεταφορικών Μέσων Εσωτερικής Μεταφοράς

Το συνολικό κόστος των Μεταφορικών Μέσων Εσωτερικής Μεταφοράς παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:

Το σύνολο των παραπάνω δαπανών αποτελούν επενδυτικές δαπάνες που συμβάλλουν στην προστασία του περιβάλλοντος, καθώς τόσο το παλετοφόρο μηχάνημα όσο και το ανυψωτικό είναι ηλεκτροκίνητα και με την προμήθεια τους η εταιρεία συμβάλλει στη μείωση των εκπομπών αέριων ρύπων.
Συνεπώς, στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, οι παραπάνω δαπάνες περιλαμβάνεται στην κατηγορία δαπανών Β3 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στην προστασία του περιβάλλοντος - Λοιπές εργασίες - Εξοπλισμός).
1.1.8. Γενικά Έξοδα - Αμοιβές Συμβούλων
1.1.8.1. Ανάπτυξη και Εγκατάσταση Συστημάτων Διαχείρισης & Ποιότητας των Τροφίμων σύμφωνα με τα Πρότυπα BRC και IFS

Η δαπάνη αφορά την παροχή συμβουλευτικών υπηρεσιών για την πλήρη συμμόρφωση του χώρου και της διαδικασίας παραγωγής αφ’ ενός με τις απαιτήσεις των Κανονισμών ΕΚ 852/2004 και ΕΚ 178/2002, αφ’ ετέρου δε με τις απαιτήσεις των Προτύπων British Retail Consortium for Food Safety (BRC) και International Food Standard (IFS). Συγκεκριμένα καλύπτει:

· Την παρακολούθηση της αναβάθμισης της υποδομής και του εξοπλισμού της παραγωγικής μονάδας.

· Το σχεδιασμό ολοκληρωμένου Συστήματος Διαχείρισης της Ποιότητας, της Υγιεινής και της Ασφάλειας, την τεκμηρίωση του σε σχετικό Εγχειρίδιο, την εκπόνηση των Διαδικασιών εφαρμογής του συστήματος και τη σύνταξη των εντύπων καταγραφής.

· Την καταγραφή των αναγκαίων εργαστηριακών ελέγχων για Α’ Ύλες και τελικά προϊόντα και υλικά συσκευασίας και της συχνότητας των ελέγχων αυτών, καθώς και την αξιολόγηση των αποτελεσμάτων κατά τη διάρκεια του έργου.

· Την παρακολούθηση της εφαρμογής των συστημάτων για εύλογο χρονικό διάστημα και τη διενέργεια εσωτερικής επιθεώρησης.

· Την υποστήριξη της επιχείρησης για την πιστοποίηση από διαπιστευμένο φορέα.

Για όλα τα μέρη του Συστήματος, ο σχεδιασμός θα ακολουθεί τα εξής στάδια:

i. Διαγνωστική επιθεώρηση

ii. Προκαταρτικός σχεδιασμός

iii. Δοκιμαστική εφαρμογή

iv. Πιστοποίηση

v. Εκπαίδευση

Η ανάπτυξη του Συστήματος Διαχείρισης Ποιότητας θα υλοποιηθεί από την «Γ.Π. Βλαχογιάννης», η αναλυτική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 17 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β., ενώ το κόστος δίνεται στον ακόλουθο Πίνακα:
Αδιαμφισβήτητα, η παραπάνω δαπάνη συμβάλλει στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών, καθώς θα αναπτυχθεί ένα Σύστημα Διαχείρισης της Ποιότητας των Τροφίμων σύμφωνα με τα Πρότυπα BRC και IFS, γεγονός που εξασφαλίζει σε πολύ μεγάλο βαθμό την επίτευξη συνθηκών τέλειας υγιεινής στους χώρους της εταιρείας. Με την ανάπτυξη του παραπάνω συστήματος, η εταιρεία θα παρακολουθεί συνέχεια τις συνθήκες που επικρατούν στο χώρο παραγωγής και θα εξαφανίζει εν τη γενέσει τους τυχόν προβλήματα που μπορούν να προκύψουν και τα οποία θα επηρεάζουν αρνητικά τις συνθήκες υγιεινής.

Επιπλέον, με την εφαρμογή του παραπάνω συστήματος η εταιρεία θα δύναται να εισέλθει πιο δυναμικά στις αγορές της Μεγάλης Βρετανίας και της Γερμανίας και να αυξήσει το μερίδιο αγοράς της, καθώς η πιστοποίηση της εταιρείας σύμφωνα με τα συγκεκριμένα πρότυπα είναι απαραίτητη προϋπόθεση για την πώληση προϊόντων στα supermarkets των χωρών αυτών. 

Στις εγκαταστάσεις του Περιστερίου δεν είναι δυνατή η αποτελεσματική εφαρμογή ενός τέτοιου συστήματος, ενώ αντίθετα στις εγκαταστάσεις του Κρυονερίου όλα τα στάδια της παραγωγικής διαδικασίας θα είναι σύμφωνα με τα πρότυπα Ποιότητας των Τροφίμων BRC και IFS. Η εφαρμογή του παραπάνω Συστήματος Ποιότητας σε συνδυασμό με τα άλλα Συστήματα Ποιότητας που θα αναπτυχθούν και με τον εκσυγχρονισμό του εξοπλισμού της εταιρείας, είναι σίγουρο ότι θα συμβάλλουν σε μεγάλο βαθμό στην περαιτέρω βελτίωση των υγειονομικών συνθηκών και κατ’ επέκταση στη βελτίωση της ποιότητας των παραγόμενων προϊόντων και την πλήρη ικανοποίηση των αναγκών των καταναλωτών. 
Συνεπώς, στον πίνακα Β2 των Πινάκων του Μέτρου 123Α, η παραπάνω δαπάνη περιλαμβάνεται στην κατηγορία δαπανών Γ3 (Επενδυτική δαπάνη που συμβάλλει στη βελτίωση και παρακολούθηση των υγειονομικών συνθηκών - Σύστημα Ποιότητας).
1.1.8.2. Ανάπτυξη και Εφαρμογή Συστήματος Ποιότητας Σύμφωνα με το Πρότυπο ΕΛΟΤ EN ISO 2001:2008

Η δαπάνη αφορά την Ανάπτυξη και Εφαρμογή Συστήματος Ποιότητας Σύμφωνα με το Πρότυπο ΕΛΟΤ EN ISO 2001:2008 στις νέες εγκαταστάσεις της εταιρείας στο Κρυονέρι Αττικής. Τα στάδια και οι επιμέρους ενέργειες που θα απαιτηθούν για την υλοποίηση της προτεινόμενης εφαρμογής είναι τα ακόλουθα:

1. Διαγνωστική επιθεώρηση.

2. Σχεδιασμός της απαραίτητης οργανωτικής υποδομής για τη λειτουργία του Συστήματος Ποιότητας.

3. Προσαρμογή στις Απαιτήσεις των Προτύπων ΕΝ ISO 9001:2008 

4.
Σταδιακή Υλοποίηση των Απαιτήσεων του Συστήματος Ποιότητας. 

5.
Εκπόνηση του Εγχειριδίου Ποιότητας.

6.
Εκπαίδευση του προσωπικού της Εταιρείας. 

7.
Τελική Επιθεώρηση και Διορθώσεις του Συστήματος.

8.
Υποστήριξη και Υποβοήθηση Ενεργειών της Εταιρείας για Τελική Εξωτερική Επιθεώρηση και Πιστοποίηση.

Το παραπάνω Σύστημα Ποιότητας θα αναπτυχθεί και θα εφαρμοστεί από την εταιρεία «ΝΕΣΤΩΡ ΣΥΜΒΟΥΛΕΥΤΙΚΗ Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 18 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Το συνολικό κόστος της δαπάνης παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.8.3. Μελέτη, Εγκατάσταση και Εφαρμογή Συστήματος Περιβαλλοντικής Διαχείρισης κατά ISO 14001:2004

Η δαπάνη αφορά τη Μελέτη, Εγκατάσταση και Εφαρμογή Συστήματος Περιβαλλοντικής Διαχείρισης κατά ISO 14001:2004 στις νέες εγκαταστάσεις της εταιρείας στο Κρυονέρι Αττικής. Τα στάδια και οι επιμέρους ενέργειες που θα απαιτηθούν για την υλοποίηση του προτεινόμενου έργου είναι τα ακόλουθα:

1ο ΒΗΜΑ: 
Αρχική Περιβαλλοντική Επιθεώρηση - Ανάλυση

2ο ΒΗΜΑ:
Σχεδιασμός της απαραίτητης οργανωτικής υποδομής για τη λειτουργία του Συστήματος Περιβαλλοντικής Διαχείρισης
3ο ΒΗΜΑ:
Εύρεση σχετικής νομοθεσίας και έλεγχος τήρησης

4ο ΒΗΜΑ: 
Εντοπισμός Περιβαλλοντικών Πλευρών και Επιπτώσεων

5ο ΒΗΜΑ: 
Αξιολόγηση Περιβαλλοντικών Πλευρών και Επιπτώσεων

6ο ΒΗΜΑ: 
Καθορισμός Περιβαλλοντικών Στόχων και Προγραμμάτων επίτευξης των Στόχων, με σκοπό τη βελτίωση των περιβαλλοντικών επιδόσεων και τη μείωση των επιπτώσεων

7ο ΒΗΜΑ:  Σύνταξη διεργασιών για την υλοποίηση των παραπάνω βημάτων

8ο ΒΗΜΑ: 
Σύνταξη διαδικασιών, οδηγιών εργασίας και εντύπων που απαιτούνται για την επίτευξη των στόχων και την υλοποίηση των περιβαλλοντικών προγραμμάτων

9ο ΒΗΜΑ: Σύνταξη διαχειριστικών διεργασιών, σύμφωνα με το πρότυπο

10ο ΒΗΜΑ:
 Σύνταξη Εγχειριδίου 

11ο ΒΗΜΑ: Ολοκλήρωση Τεκμηρίωσης

12ο ΒΗΜΑ: Εκπαίδευση του Υπεύθυνου Περιβαλλοντικής Διαχείρισης 

13ο ΒΗΜΑ: Εφαρμογή του Συστήματος Περιβαλλοντικής Διαχείρισης από την εταιρεία
14ο ΒΗΜΑ: Εκπαίδευση όλου του προσωπικού της εταιρείας 

15ο ΒΗΜΑ: Εκπαίδευση Εσωτερικών Επιθεωρητών 

16ο ΒΗΜΑ: Διεξαγωγή Εσωτερικής Επιθεώρησης και Διορθώσεις του συστήματος 

17ο ΒΗΜΑ: Διεξαγωγή Ανασκόπησης Συστήματος Περιβαλλοντικής Διαχείρισης 

18ο ΒΗΜΑ: Υποστήριξη και Υποβοήθηση Ενεργειών της εταιρείας για την Τελική Εξωτερική Επιθεώρηση και Πιστοποίηση.

Το παραπάνω Σύστημα Ποιότητας θα αναπτυχθεί και θα εφαρμοστεί από την εταιρεία «ΝΕΣΤΩΡ ΣΥΜΒΟΥΛΕΥΤΙΚΗ Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 19 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Το συνολικό κόστος της δαπάνης παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.8.4. Σύνταξη Οικονομοτεχνικής Μελέτης, Οργάνωση & Διοίκηση του Έργου (Project Management) Ένταξης στο Μέτρο 123Α του ΠΑΑ

Η δαπάνη αφορά τη σύνταξη Οικονομοτεχνικής Μελέτης και την Οργάνωση και Διοίκηση του Έργου (Project Management) Ένταξης της «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας Α.Ε.Β.Ε.» στο Μέτρο 123Α του Προγράμματος Αγροτικής Ανάπτυξης 2007 - 2013 «Αλέξανδρος Μπαλτατζής».

Πιο συγκεκριμένα, οι υπηρεσίες που θα παρέχει η «ΝΕΣΤΩΡ ΣΥΜΒΟΥΛΕΥΤΙΚΗ Α.Ε.» είναι οι εξής: 

i. Σύνταξη Οικονομοτεχνικής Μελέτης και Ολοκλήρωση Φακέλου που θα υποβληθεί στα πλαίσια του Μέτρου 123 Α του Προγράμματος Αγροτικής Ανάπτυξης 2007-2013 (Αλέξανδρος Μπαλτατζής)
· Συνεχής υποστήριξη για τον ακριβή προσδιορισμό των δαπανών του επενδυτικού σχεδίου της εταιρείας, την ανάλυση των προσφορών και την διαμόρφωση του κατάλληλου χρηματοδοτικού σχήματος της επένδυσης, με σκοπό τη μεγιστοποίηση της εκμετάλλευσης των ωφελειών του Αναπτυξιακού Νόμου.  

· Συγκέντρωση και επεξεργασία των απαιτούμενων στοιχείων για την εκπόνηση της μελέτης σύμφωνα με τις απαιτήσεις και τα κριτήρια που ορίζονται στον Οδηγό του Προγράμματος.  

· Ετοιμασία όλων των απαιτούμενων φακέλων που τεκμηριώνουν τη  μελέτη.

· Κατάθεση των φακέλων στις αρμόδιες Υπηρεσίες. 

· Παροχή στην υπηρεσία αξιολόγησης όλων των επιπλέον στοιχείων που πιθανόν να ζητηθούν κατά την διάρκεια αξιολόγησης του επιχειρηματικού σχεδίου.

ii. Παρακολούθηση & Διαχείριση του Έργου (Project Management) μετά την υπαγωγή του στο Μέτρο 123 Α
· Παρακολούθηση της υλοποίησης του Έργου με σκοπό:

· Την τήρηση των προϋποθέσεων της εγκριτικής απόφασης.

· Την παρακολούθηση των επιμέρους δαπανών αλλά και του συνολικού προϋπολογισμού του υλοποιούμενου έργου 

· Προσδιορισμός όλων των στοιχείων και δικαιολογητικών που απαιτούνται για τη λήψη της επιχορήγησης 

· Συγκέντρωση όλων των απαιτούμενων στοιχείων σύμφωνα με τις οδηγίες του Υπουργείου για την παρακολούθηση της πορείας του έργου

· Σύνταξη τυχόν αιτήσεων τροποποίησης ή/ και τεχνικών εκθέσεων αιτιολόγησης υπέρβασης προϋπολογισμού, και

· Γενικά παρακολούθηση του έργου καθ’ όλη την διάρκεια της κατασκευαστικής περιόδου του έργου και μέχρι πλήρους ολοκλήρωσης αυτού και λήψης ολόκληρης της επιχορήγησης.

Η σύνταξη της Οικονομοτεχνικής Μελέτης και η Παρακολούθηση και Διαχείριση του Έργου (Project Management) μετά την υπαγωγή του στο Μέτρο 123Α, θα πραγματοποιηθούν από την εταιρεία «ΝΕΣΤΩΡ ΣΥΜΒΟΥΛΕΥΤΙΚΗ Α.Ε.», η αναλυτική τεχνική και οικονομική προσφορά της οποίας βρίσκεται στο Παράρτημα 20 του Φάκελου Προσφορών - Τόμος Β. Το συνολικό κόστος της δαπάνης παρουσιάζεται στον ακόλουθο πίνακα:
1.1.8.5. Έκδοση Οικοδομικής Άδειας

Στην Οικονομική Προσφορά της κατασκευάστριας εταιρίας  «ΕΚΤΕ Α.Τ.Ε.Β.Ε.» η αναλυτική προσφορά της οποίας παρουσιάζεται στο Παράρτημα 1 του Φακέλου Προσφορών - Τόμος Α, περιλαμβάνεται και η έκδοση της Οικοδομικής Άδειας δαπάνη που ανέρχεται στο ποσό των 100.000,00 €

1.1.8.6. Συγκεντρωτικό Κόστος Γενικών Εξόδων 
Το Συνολικό κόστος των Γενικών Εξόδων όσον αφορά αμοιβές Συμβούλων παρουσιάζεται στο ακόλουθο πίνακα:
	1.2. Οι αναμενόμενες επιπτώσεις της Πράξης για τους παραγωγούς του πρωτογενούς προϊόντος 


Όπως έχει ήδη αναφερθεί, η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» είναι πολύ απαιτητική με τους μελισσοκόμους στον τρόπο με τον οποίο αυτοί εξασκούν τη μελισσοκομία. Γι’ αυτό το λόγο, τους εκπαιδεύει συνεχώς και τους παρέχει εξοπλισμό για να εξασκούν τη μελισσοκομία με όσο το δυνατόν πιο βέλτιστο τρόπο και επομένως να παράγουν πολύ υψηλής ποιότητας μέλι.

Επιπλέον, η εταιρεία στα 80 χρόνια λειτουργία της, στηρίζει συνεχώς με διάφορους τρόπους το μελισσοκομικό κλάδο:

· Επιδιώκει τη συνεχής προβολή και την επώνυμη διακίνηση του ελληνικού μελιού σε όλο τον κόσμο, εδραιώνοντας με συστηματικές και επίπονες προσπάθειες τη θέση του διεθνώς.

· Σε συνεργασία με Πανεπιστήμια, φορείς, οργανώσεις, χορηγία εκδόσεων, συμμετοχή σε ερευνητικά προγράμματα, κ.λπ. παρέχει την αναγκαία τεχνογνωσία στους μελισσοκόμους, για να διατηρούν υψηλή την ποιότητα του ελληνικού μελιού.

· Με την πίστη στο ελληνικό μέλι και την αγορά του διασφαλίζει τις απαραίτητες προϋποθέσεις για τη δημιουργία-στήριξη οικονομικά αυτοδύναμων μελισσοκομικών μονάδων.

Σε συνέχεια των ανωτέρω, με την προτεινόμενη επένδυση και ειδικότερα με τον εκσυγχρονισμό του χημείου της εταιρείας, θα βοηθήσει ακόμα περισσότερο τους μελισσοκόμους. Με την παρούσα επένδυση, θα επιτευχθεί πιο αποδοτικός ποιοτικός έλεγχος του μελιού που στέλνουν οι μελισσοκόμοι στην εταιρεία. Το χημείο της εταιρείας θα αναλύει τα στοιχεία της Α’ ύλης από κάθε μελισσοκόμο, τα οποία θα μπορεί να ανιχνεύσει σε όλα τα στάδια παραγωγής του τελικού προϊόντος, και θα διατηρεί αναλυτικά αρχεία με όλα αυτά τα στοιχεία. Τα στοιχεία αυτά θα γνωστοποιούνται στους παραγωγούς και σε συνδυασμό με τις συμβουλευτικές υπηρεσίες που θα παρέχει η εταιρεία στους μελισσοκόμους θα επιτευχθεί βελτίωση της ποιότητας του μελιού και ταυτόχρονη αύξηση της κατανάλωσης.

Παράλληλα, η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα συνεχίσει να υποστηρίζει τους μελισσοκόμους, να τους εκπαιδεύει και να τους γνωστοποιεί αποτελέσματα επιστημονικών ερευνών, ούτως ώστε να εξελιχθούν σε αποδοτικότερους επαγγελματίες και να παράγουν μέλι πολύ υψηλής ποιότητας, το οποίο θα καλύπτει τις ανάγκες των καταναλωτών.
	1.3. Περιγραφή Προϊόντων που θα Παραχθούν


Τα προϊόντα της «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας Α.Ε.Β.Ε.» αφορούν διαφορετικές ποικιλίες μελιού και προϊόντων οι οποίες διαθέτονται στο εμπόριο σε διαφορετικές (πολλαπλές) συσκευάσεις ικανοποιώντας τις πλέον εξειδικευμένες απαιτήσεις των πελατών της.

Μέσω του επενδυτικού σχεδίου δεν θα υπάρξει μεταβολή στις κατηγορίες των παραγόμενων προϊόντων στην παρούσα φάση (όπως αυτά παρουσιάζονται στην ενότητα 1.3.2).

	1.4. Δυναμικότητα Μονάδας μετά την Επένδυση


Όπως έχει ήδη αναφερθεί, με το προτεινόμενο επενδυτικό σχέδιο η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας Α.Ε.Β.Ε» στοχεύει με την ανανέωση του παραγωγικού εξοπλισμού της και την προμήθεια νέων ακριβέστερων μηχανημάτων ελέγχου της ποιότητας της Α’ Ύλης (π.χ. Ελεγκτής σωματιδίων X-ray), στη βελτίωση της ποιότητας των παραγόμενων προϊόντων και στην υψηλότερη και αποδοτικότερη απασχόληση της υπάρχουσας παραγωγικής δυναμικότητας και όχι στην αύξηση της παραγωγικής δυναμικότητας.
Πιο συγκεκριμένα, η εταιρεία θα προβεί στην αντικατάσταση της γεμιστικής μηχανής που χρησιμοποιείται για την παραγωγή συσκευασιών Smartpack, καθώς και στην αντικατάσταση των δύο γεμιστικών μηχανών που χρησιμοποιούνται για τις συσκευασίες 1 kg και 500 gr. Στις υπόλοιπες γραμμές παραγωγής (κουτιά 250 gr, βάζα, συσκευασίες Pet, μερίδες) η εταιρεία θα διατηρήσει τον υφιστάμενο μηχανολογικό εξοπλισμό.

Στον ακόλουθο πίνακα παρουσιάζεται η δυναμικότητα των υφιστάμενων μηχανημάτων σε σύγκριση με τη δυναμικότητα των μηχανημάτων που προτίθεται να προμηθευτεί η εταιρεία.

Συνεπώς η παραγωγική δυναμικότητα της μονάδας μετά την επένδυση θα παραμείνει στους 2.600 τόνους ετησίως.
1.4.1. Προβλεπόμενων Εξοπλισμός Παραγωγής και Μεταφορικών Μέσων
Στον ακόλουθο πίνακα παρουσιάζονται τα νέα και υφιστάμενα πάγια στοιχεία εξοπλισμού και μεταφορικών μέσων που θα χρησιμοποιηθούν στην νέα επένδυση (Πίνακας Β1). 

Η κωδικοποίηση των Μηχανημάτων είναι σύμφωνη με την Κωδικοποίηση που παρουσιάζεται στα αναλυτικά Τεχνικά Σχέδια των Μηχανολογικών Εγκαταστάσεων (Παράρτημα 26 του Φακέλου των Δικαιολογητικών)

	1.5. Τόπος Εγκατάστασης Μονάδας - Αιτιολόγηση Επιλογής Τόπου Εγκατάστασης


Η προτεινόμενη επένδυση θα πραγματοποιηθεί στο ιδιόκτητο οικόπεδο της εταιρείας στο Κρυονέρι αττικής. Με τη μετεγκατάσταση της παραγωγικής μονάδας στο Κρυονέρι, η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα αποκομίσει πολλαπλά οφέλη, τα οποία θα βελτιώσουν τον τρόπο λειτουργίας της και κατ’ επέκταση θα τη βοηθήσουν δραστικά στην επίτευξη των στόχων της. 

Πιο συγκεκριμένα, οι εγκαταστάσεις όπως θα διαμορφωθούν, θα είναι μεγαλύτερες σε έκταση από τις υφιστάμενες και θα συμβάλλουν στην αποτελεσματικότερη και αποδοτικότερη διαχείριση των πόρων της. Στις νέες εγκαταστάσεις όλος ο εξοπλισμός θα τοποθετεί (χωροταξικά) κατά τέτοιο τρόπο ώστε να διασφαλίζεται η βέλτιστη λειτουργία του και να μην εμφανίζονται προβλήματα κατά την εσωτερική διακίνηση πρώτων υλών, ημιτελών και τελικών προϊόντων. 

Επιπλέον, με την παρούσα επένδυση θα επιτευχθεί η αποτελεσματικότερη οργάνωση της εταιρείας σε όλα τα επίπεδα με αποτέλεσμα την ταυτόχρονη μείωση του κόστους και των χρόνων αναμονής. 

Όπως προαναφέρθηκε, βασική φιλοσοφία της εταιρείας είναι η συνεχής βελτίωση της ποιότητας των παραγόμενων προϊόντων. Σε αυτή τη φιλοσοφία οφείλει άλλωστε την εμπιστοσύνη που της δείχνουν οι καταναλωτές στα 80 χρόνια λειτουργίας της. Στο πλαίσιο αυτής της φιλοσοφίας της και πάντα με γνώμονα την προστασία του καταναλωτή, η εταιρεία εκμεταλλευόμενη τη δυνατότητα που τις δίνουν οι νέες εγκαταστάσεις επιθυμεί να δημιουργήσει ένα μεγαλύτερο και υπερσύγχρονο χημείο, το οποίο θα εξασφαλίζει τον αποτελεσματικότερο ποιοτικό έλεγχο και θα της επιτρέψει τη διεξαγωγή περισσότερων επιστημονικών ερευνών γύρω από το μέλι. Αυτά τα αποτελέσματα θα γνωστοποιούνται στους μελισσοκόμους έτσι ώστε να τα εφαρμόσουν και να παράγουν ακόμη υψηλότερης ποιότητας μέλι. 
Αξίζει επίσης να σημειωθεί στο σημείο αυτό, ότι οι νέες εγκαταστάσεις δίνουν τη δυνατότητα στην εταιρεία να αναπτύξει ένα Σύστημα Διαχείρισης της Ποιότητας σύμφωνα με τα Πρότυπα BRC και IFS (βλ. παρ. 2.2.6.1.). Η εφαρμογή του παραπάνω συστήματος σε συνδυασμό με τα άλλα συστήματα που ήδη εφαρμόζονται (ΕΝ ISO 9001:2008 & ΕΝ ISO 22000:2005) είναι σίγουρο ότι θα συμβάλλουν σε με γάλο βαθμό στην περαιτέρω βελτίωση των υγειονομικών συνθηκών και κατ’ επέκταση στη βελτίωση της ποιότητας των παραγόμενων προϊόντων και την πλήρη ικανοποίηση των αναγκών των καταναλωτών. Μάλιστα, το συγκεκριμένο σύστημα ποιότητας είναι απαραίτητη προϋπόθεση για τη διακίνηση των προϊόντων της εταιρείας στο Εξωτερικό. 

Επομένως, με την εφαρμογή του παραπάνω συστήματος ποιότητας  η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» θα μπορεί να διακινήσει τα προϊόντα της καλύτερα, με αποτέλεσμα την αύξηση των ποσοτήτων που πουλάει στις διεθνείς αγορές και επομένως στην αύξηση των κερδών της.  
Επιπρόσθετα, στις νέες εγκαταστάσεις θα βρίσκονται συγκεντρωμένα όλα τα στάδια της παραγωγικής διαδικασίας αλλά και οι αποθήκες Α’ υλών και συσκευασίας και οι αποθήκες έτοιμων προϊόντων με αποτέλεσμα την ορθολογικότερη και αποτελεσματικότερη διαχείριση όλων των αποθεμάτων της εταιρείας.

Τέλος, ο νέος τόπος εγκατάστασης έχει καλύτερη πρόσβαση στο εθνικό οδικό δίκτυο από τις υφιστάμενες εγκαταστάσεις και επομένως είναι πιο εύκολη η μετακίνηση των φορτηγών στους παραγωγούς και τους πελάτες της εταιρείας, γεγονός που μειώνει το χρόνο που απαιτείται για τη διακίνηση των προϊόντων και κατ’ επέκταση το κόστος διακίνησής τους.

Συνοψίζοντας, η «Αττική Μελισσοκομική Εταιρεία - Αλέξανδρος Πίττας ΑΕΒΕ» επέλεξε το συγκεκριμένο τόπο εγκατάστασης γιατί αποτελεί τη βέλτιστη τοποθεσία για την πραγματοποίηση του προτεινόμενου επενδυτικού σχεδίου, καθώς με τα πολλά θετικά χαρακτηριστικά τα οποία συγκεντρώνει θα βοηθήσει την εταιρεία στην προσπάθεια της για την περαιτέρω πρόοδο και ανάπτυξη της.  

	1.6. Ανάλυση Συνολικού Κόστους Επένδυσης - Προβλεπόμενη διάρκεια υλοποίησης


Στον πίνακα που ακολουθεί (Πίνακας Β2 των πινάκων του Μέτρου 123Α), παρουσιάζεται αναλυτικά το συνολικό κόστος της επένδυσης, το οποίο ανέρχεται σε 4.781.975,08 €. 

Η επένδυση αναμένεται να ολοκληρωθεί σε εικοσιτέσσερις (24) μήνες από την ημέρα έναρξης των εργασιών. Τον πρώτο χρόνο υλοποίησης θα πραγματοποιηθούν κυρίως οι οικοδομικές εργασίες. Το δεύτερο χρόνο θα πραγματοποιηθεί η προμήθεια του μηχανολογικού και λοιπού εξοπλισμού, του εξοπλισμού γραφείων και η ανάπτυξη και εφαρμογή των Συστημάτων Ποιότητας.

	1.7. Προβλεπόμενες νέες θέσεις απασχόλησης στη μονάδα, συνολικά και κατά βάρδια


Οι θέσεις απασχόλησης θα παραμείνουν ίδιες και μετά την πραγματοποίηση της επένδυσης και θα ανέρχονται σε 116,23 Ετήσιες Μονάδες Εργασίες (118 άτομα προσωπικού).
� Ο «Codex Alimentarius» είναι ένας «Κώδικας Τροφίμων», που περιλαμβάνει μια σειρά γενικών και συγκεκριμένων προτύπων ασφάλειας τροφίμων που έχουν διατυπωθεί με στόχο την προστασία της καταναλωτικής υγείας και τη διασφάλιση δίκαιων πρακτικών στο εμπόριο τροφίμων.





